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FRAISE A FILETER CIRCULAIRE 17Y1

FRAISE A FILETER CIRCULAIRE 17Y1

Attachement Innofit

Serrage 3 points précis ©

Systéeme d'attachement flexible *
Vibrations réduites ©

Transmission optimale de la puissance ®
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@ Présentation du produit

Les fraises a fileter circulaires de la série 17Y1 avec attachement fileté ou Innofit sont destinées a remplacer la série 17Y1 avec
attachement ABS actuellement au catalogue.

L'attachement fileté et I'attachement Innofit offrent des avantages significatifs par rapport aux attachements ABS en termes de
stabilité, de précision et de flexibilité.

Dans de nombreux secteurs, nos clients utilisent déja nos attachements filetés et Innofit, par conséquent aucun adaptateur
supplémentaire n'est nécessaire pour utiliser les fraises a fileter circulaires.

@ Plage d'application
La série de fraises a plaquettes 17Y1 est congue pour les filetages d'un diamétre supérieur a 42 mm.

Le programme comporte plusieurs corps de fraises de base et des plaquettes rectifiées permettant d'usiner toutes sortes de
filets.

Les fraises a fileter circulaires peuvent s'utiliser aussi bien pour la production de pieces unitaires que pour les productions en
grandes séries ; le grand choix d'attachements et de géométries de plaquettes offre beaucoup de flexibilité pour différentes
applications.

@ Caractéristiques techniques

® Attachement machine fileté ou Innofit stable et flexible

® Faible nombre de corps de fraises et grand choix de géométries de plaquettes permettant d'usiner une grande
variété de filets.

® Process sécurisé et usinage économique

® Systeme d'attachement flexible

® Arrosage par l'intérieur

® Plaquettes rectifiées de précision pour des filets précis.

@ Avantages

Ce systéme de fraise a fileter est une solution fiable, flexible et rentable pour une grande variété d'applications de filetage pour
des diametres a partir de 42 mm.
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@ Fraise a fileter circulaire

Fiabilité des process

« Evacuation des copeaux maitrisée :
- le filetage commence au fond de I'alésage
- copeaux courts, en forme de virgule
- le fraisage en opposition offre une coupe fluide
« Bonne répétabilité :
- Grace aux plaquettes, les tolérances sont toujours
identiques
* Qualité élevée
- qualité de I'état de surface sur les flancs des filets
meilleure que pm R 1
- géométrie parfaite des profils de filets
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« Colit réduit de I'outillage :
Un seul et méme outil pour
- plusieurs diametres
- plusieurs pas
- filets a droite et a gauche
- filets métriques et impériaux
- filets personnalisés dans la limite de la plage de
diametres spécifiée
- faible co(it de stockage
- pas de réafflitage

- toutes les plaquettes de filetage peuvent s'utiliser en
continu pour des plages de pas données

1 = > Toutes les fraises a fileter possédent I'arrosage par l'intérieur.

@ Valeurs approximatives pour le filetage intérieur a la fraise circulaire

Aciers 400-700 260 320
500-800 230 300
800-1100 200 280
1100-1400 60 150
Aciers coulés 400-700 150 280
Tmm 0,40 mm
2 mm 0,35 mm
3mm 0,30 mm
4 mm 0,25 mm
5mm 0,20 mm
6mm 0,175 mm
7 mm 0,72 mm
8 mm 0,70 mm

Attention !

*L'avance du centre de la fraise se calcule avec la formule suivante :

B (O ext.dufilet-D)-n-f -z
fm 0 ext. du filet

®/n

Ces valeurs indicatives doivent étre adaptées en fonction des
conditions ! Il est conseillé d'usiner les filets profonds en
deux passes.
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ATTACHEMENT FILETE @ ﬁ

e i = Plaquettes
Désignation : Plaquette cortespondantes
17Y1B038050X8R00 38 29 32 343 M16 4351 3 XNL323 v 019 (AB]
17Y1B041055X8R00 41 29 32 343 M16 5263 4 XNL323 v 020 (C/D]
17Y1E051064X8R00 51 29 42 451 M16 6476 4 XNL434 v 031 (ETF)

B XNL323-101 C XNL323-102

24,4 60°
;@ &
11,5 4,76

A XNL323-100

E ' XNL434-100 F  XNL434-101

5,4 <6>Q°7
76 - .27 6 35 - 12,7 6,35
Désignation fz(min/max)  Géométrie IN0545 .......

D' XNL323-103

19,05

XNL323-100 0,05/0,10 pour pas de filet 1,5- 2,5 mm O
XNL323-101 0,05/0,10 pour pas de filet2 - 5 mm O
XNL323-102 0,05/0,20 pour pas de filet 1,5- 2,5 mm O
XNL323-103 0,05/0,20 pour pas de filet 2 - 5 mm O
XNL434-100 0,08/0,25 pour pas de filet 1,5 - 3,2 mm O
XNL434-101 0,08/0,25 pour pas de filet 3,0 - 6,5 mm O

@-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

® & @
PIECES DETACHEES \
&

type de plaquette

XNL323 SM40-090-00 (4,5Nm) DST155
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) DST15S

@ = Vis de plaquette @ = Tournevis
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ATTACHEMENT INNOFIT MODULAIRE @
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R Plaquettes
Désignation Plaguette cortespondantes
17Y1E060064Z4R00 60 50 35 381 40 7795 5 XNL434 v 1,10 (ATB)
17Y1E080064Z4R00 80 69 35 381 40 96115 8  XNL434 v 062 (A'B])
17Y1E096064Z5R00 9 85 35 381 50 116141 9  XNL434 v 180 (ATB]
17Y1E112064Z5R00 112 101 45 4871 50 142- 11 XNL434 v 310 (AB]
17Y1L112010Z5R00 112 955 45 497 50 142- 11 XNL446 v 210 (C[D}

A XNL434-100 B XNL434-101 C XNL446-100
60° 25,4 60° - 25,4 60°
3{ (@7 m{ i
o y | [4A
— oo| W
6,35 12,7 6,35 o
I
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D' XNL446-101
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| laann | nrn

=
XNL434-100 0,08/0,25 pour pas de filet 1,5- 3,2 mm O
XNL434-101 0,08/0,25 pour pas de filet 3,0 - 6,5 mm O
XNL446-100 0,10/0,30 pour pas de filet 4 - 6,5 mm O
XNL446-101 0,10/0,30 pour pas de filet 6 - 10 mm O

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

0] & @
PIECES DETACHEES \
\

type de plaquette
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) DST15S
XNL446 SM50-190-00 (6,0Nm) DST15S

@ = Vis de plaquette @ = Tournevis
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Allemagne
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Allemagne

Tel:  +49(0)2773-742-0

Fax: +49(0)2773-742-812/814
E-mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Tel..  +33(0)164 684536
Fax:  +33(0)164684524
E-mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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