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SPADES WIS

EXTENSION POUR FORETS A TETES INTERCHANGEABLES

EXTENSION DES DIAMETRES
DE ©20,0 MM A 25,9 MM

Systéme de serrage rapide exclusif
Deux arétes de coupe effectives pour plus de productivité ©
Evacuation des copeaux améliorée et corps de foret rigide

NOUVELLE GEOMETRIE DE LAMES
POUR LES TROUS A FOND PLAT

La géométrie de coupe exclusive produit un fond plat
Excellente fragmentation des copeaux *
Productivité accrue ©




B SPADEST VIS NOUVEAUX CORPS DE FORETS ET NOUVELLES LAMES DE COUPE

@ Informations générales

La gamme de forets a lames interchangeables SpadeTwist est trés productive et elle est connue pour sa précision et sa stabilité.
Elle s'enrichit de nouveaux corps de forets et de nouvelles tétes de coupe de petit diamétre, ainsi que d'une nouvelle géométrie
pour l'usinage de trous a fond plat.

@ Extension des diamétres de 20,0 mm a 925,9 mm

La gamme des forets a tétes interchangeables SpadeTwist comporte désor-
mais de nouveaux diamétres de corps de @20.0 mm a ©25.5 mm et de nou-
velles lames de coupe de 820.0 mm a §25.9 mm en standard. Les corps de
forets SpadeTwist 3xD et 5xD couvrent désormais la plage de ©20.0 mm a
41.0 mm.

Avec cette extension des diamétres et des corps de forets, les performances de
la gamme SpadeTwist sont désormais accessibles a un plus grand nombre
d'applications de percage.

Téte de coupe SpadeTwist LPA_

@ Caractéristiques techniques et avantages :

* Systeme de serrage rapide exclusif
-il n'est pas nécessaire de retirer entierement la vis pour remplacer la lame
* Deux arétes de coupe effectives pour plus de productivité

* Logement de téte de coupe asymétrique pour éviter les erreurs de montage,
pour des tolérances plus serrées et pour d'excellents états de surface

* Productivité accrue grace au systeme de serrage par vis de conception
exclusive qui améliore la rigidité

e Trous d'arrosage par l'intérieur de |'outil @
* Plage de diamétres de percage : 820,0 mm - 341,0 mm e
* Profondeurs de percage (L/D) : 3xD, 5xD
* Possibilité d'outils sur mesure
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B SPADE® WIS~ NOUVELLE LAME POUR FONDS PLATS LPF_

@ Nouvelle lame pour l'usinage de trous a fond plat

La géométrie exclusive de la nouvelle lame de coupe permet un percage
stable gréce a sa trés bonne fragmentation des copeaux.

La géométrie de la téte de coupe permet d'usiner des trous a fond plat en
une seule opération, notamment des trous de boulons.

Ces nouvelles tétes de coupe sont compatibles avec les corps de forets de
la gamme SpadeTwist. Les utilisateurs peuvent ainsi effectuer une plus
grande variété d'opérations avec les corps de forets existants.

Téte de coupe SpadeTwist LPF_
pour I'usinage de trous a fond
plat

@ Caractéristiques techniques et avantages :

* Excellente fragmentation des copeaux, grande stabilité de I'usinage
* La géométrie de coupe exclusive produit un fond plat
e Productivité accrue, temps de cycles plus courts

* Pour I'usinage des aciers et des fontes

* Plage de diamétres de percage : 20,0 - 41,0 mm (unités de 0,5 mm)
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B SPADE&® /ST NOUVELLE LAME DE COUPE POUR FONDS PLATS LPF_
@ Usinage d'un lamage

Usinage d'un lamage avec la lame de coupe pour fond plat SpadeTwist LPF_:

Percage d'un
trou a fond plat

Percage d'un trou
débouchant

Member IMC Group
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B SPADE® WIS LAMES DE PERCAGE LPA_/LPF_

@ Conditions de coupe recommandées

lame de percage: LPA_RO1 LPF_RO1
Géométrie pour : les aciers les aciers et les fontes

Conditions de coupe recommandées :

Avance fu [mm/tr]

o Ve Nuance de
70- 140 0,25-0,45 0,30-0,50 0,30-0,50 0,35-0,55 IN2505
aciers alliés 800 N/mm? 50-110 022-040  025-0,45 0,25-0,45 0,30-0,50 IN2505
aciers alliés 1100 N/mm? 50-90 0,22-0,32 0.25-0,35 0,25-0,35 0,30-0,40 IN2505

aciers inoxydables 30-70 014-028  015-030  0,15-030  0,20-0,35 IN2505
[fontesigrises N 80-180 025-050  030-0,55 0,35-0,55 0,45-0,60 IN2505
foniesotuEes 00-165 025-050  030-0,55 0,35-0,55 0,40-0,60 IN2505
aluminium | 80-220 025-045  030-050  040-0,60 0,50-0,70 IN2505
alliages réfractaires 20-60 0,10-0,16 0,70-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505
alliages de titane 20-50 0,10-0,16 0,10-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505

usinage dur < 54 HRC 20-50 0,10-0,16 0,70-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505
usinage dur < 60 HRC 20-50 0,70-0,16 0,10-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505

Indications pour |'usinage :

Les conditions de coupe recommandées sont des indications générales qui peuvent varier en fonction de I'application.
Pour obtenir une forme de copeaux optimale, faire varier la vitesse de coupe et I'avance.

Lors du débouchage du foret du trou, un disque se détache ; attention au risque d'accident avec les piéces en rotation !
Prendre des mesures de sécurité appropriées.

Il est recommandé de calculer la puissance machine requise et de vérifier si la machine utilisée est assez puissante.

Le débit de I'arrosage au centre doit étre suffisant pour assurer une bonne évacuation des copeaux.

Si nécessaire, réduire I'avance jusqu'a ce que la direction du percage soit parfaite.

Informations générales :

LP_2000R01 3 LP_2190R01:  vis de plaquette : TS40178D25  couple:4,5Nm  clé dynamométrique : DTNVOOS  embout : DS.T20TB
LP_2200R01 2 LP_2390R01: vis de plaquette : TS40198D28  couple: 4,5Nm  clé dynamométrique : DTNVOOS  embout : DS-T20TB
LP_2400R01 2 LP_2590R01: vis de plaquette : TS 40210D3 couple:4,5Nm  clé dynamométrique : DTNVOOS  embout : DS-T20TB
LP_2600R01 a LP_2790R01:  vis de plaquette : TS 50230D3 couple : 5Nm clé dynamométrique : DTNVOOS ~ embout : DS-T20TB
LP_2800R01 a LP_2990R01: vis de plaquette : TS 50250D35  couple : 5,5Nm  clé dynamométrique : DTNVOOS  embout : DS-T25TB
LP_3000R01 2 LP_3190R01: vis de plaquette : TS 60265D4 couple : 6 Nm clé dynamométrique : DTNVOOS ~ embout : DS-T25TB
LP_3200R01 3 LP_3490R01:  vis de plaquette : TS 60285D42  couple : 6 Nm clé dynamométrique : DTNVOOS  embout : DS-T25TB
LP_3500R01 a LP_3790R01: vis de plaquette : TS 60320D5 couple: 6 Nm clé dynamométrique : DTNVOOS ~ embout : DS-T25TB
LP_3800R01 2 LP_4100R01:  vis de plaquette : TS 80340D6 couple : 7 Nm clé dynamométrique : DTNVOOS ~ embout : DS-T25TB

La réussite des opérations d'usinage dépend de nombreux paramétres, aussi les conditions de coupe recommandées ne sont que des indications générales. En cas de doute, n'hésitez pas a prendre
contact avec votre représentant Ingersoll habituel.
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- DE® VY[ 1" FORETS A TETES INTERCHANGEABLES 3D ©20,0-041,0

ATTACHEMENT DIN 1835 B %

@d1

Désignation

LD2000060JFR0O0 20 200 209 25 32 901 60 20 v 0320
LD2100063JFR00 21 210 219 25 32 953 63 21 v 0330
LD2200066JFR0O0 22 220 229 25 32 984 66 22 v 0340
LD2300069JFR0O0 23230 239 25 32 1016 69 23 v 0350
LD2400072JGR00O 24 240 249 32 40 1107 72 24 v 0,650
LD2500075JGR0O 25 250 259 32 40 1139 75 25 v 0,660
LD2600078JGR0O 260260 269 32 40 1170 78 26 v 0,680
LD2700081JGRO0O 27270 279 32 40 1200 81 27 v 0,690
LD2800084JGR0O 28 280 289 32 40 1284 84 28 v 0790
LD2900087JGR0OO 29 290 299 32 40 1314 87 29 v 0860
LD3000090JGROO 30 300 309 32 42 1347 90 30 v 0510
LD3100093JGRO0O 31 310 319 32 42 13717 93 31 v 0,800
LD3200096JHR00 32 320 329 40 48 1430 96 32 v 1,200
LD3300099JHRO0O 33330 339 40 48 1460 99 33 v 1,280
LD3400102JHR00 34 340 349 40 48 1490 102 34 v 1,365
LD3500105JHR00O 35 350 359 40 48 1524 105 35 v 1,360
LD3600108JHR00 36 360 369 40 48 1554 108 36 v 1,260
LD3700111JHROO 37 370 379 40 48 1584 1M 37 v 1420
LD3800114JHR0O0 38 380 389 40 50 1669 114 38 v 1,850
LD3900117JHROO 39 390 399 40 50 1699 117 39 v 0470
LD4000120JHR00O 40 400 410 40 50 1729 120 40 v 1730

@ & @ \
PIECES DETACHEES \ 5
& e

Plage de diamétres

20-21 15 40178D25 DST20T
22-23 1540198D28 DST20T
24-25 154021003 DST20T
26-27 155023003 DST20T
28-29 15 50250035 DST25T
30-31 15 6026504 DST25T
32-34 TS 60285D42 DST25T
35-37 15 6032005 DST25T
38-40 15 8034006 DST25T

@ = Vis de plaquette @ = Tournevis
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D E=PADE® [l FORETS A TETES INTERCHANGEABLES 5D ©20,0-041,0

ATTACHEMENT DIN 1835 B @
L

L@d1 |

Désignation

LD2000100JFR00 20 200 209 25 32 1321 100 20 v 0360
LD2100105JFR0O0 21 210 219 25 32 1373 105 21 v 0380
LD2200110JFRO0 22 220 229 25 32 1424 110 22 v 0400
LD2300115JFR0O0 23230 239 25 32 1476 115 23 v 0420
LD2400120JGRO0O 24 240 249 32 40 1587 120 24 v 0830
LD2500125JGR0O 25 250 259 32 40 1639 125 25 v 0,850
LD2600130JGROO 260 260 269 32 40 1690 130 26 v 0870
LD2700135JGRO0O 27270 279 32 40 1740 135 27 v 0,900
LD2800140JGROO 28 280 289 32 40 1844 140 28 v 0940
LD2900145JGR0O 29 290 299 32 40 1894 145 29 v 0950
LD3000150JGRO0O 30 300 309 32 42 1947 150 30 v 1410
LD3100155JGRO0O 31 310 319 32 42 1997 155 31 v 1,100
LD3200160JHR00 32 320 329 40 48 2070 160 @ 32 v 1360
LD3300165JHR00 33 330 339 40 48 2120 165 33 v 1940
LD3400170JHR00 34 340 349 40 48 2170 170 34 v 1,570
LD3500175JHR00O 35 350 359 40 48 2224 175 35 v 1,59
LD3600180JHR00 36 360 369 40 48 2274 180 @ 36 v 1710
LD3700185JHR00 37 370 379 40 48 2324 185 37 v 1,250
LD3800190JHROO 38 380 389 40 50 2429 190 38 v 1410
LD3900195JHR0O0 39 390 399 40 50 2479 195 39 v 2,520
LD4000200JHR00O 40 400 410 40 50 2529 200 40 v 1,350

® & @ \
PIECES DETACHEES \ D
\ A e

Plage de diamétres

20-21 15 40178D25 DST20T
22-23 15 40198D28 DST20T
24-25 154021003 DST20T
26-27 155023003 DST20T
28-29 15 50250035 DST25T
30-31 156026504 DST25T
32-34 TS 60285042 DST25T
35-37 156032005 DST25T
38-40 15 8034006 DST25T

@ = Vis de plaquette @ = Tournevis

Member IMC Group 7
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B SPADE® VWIS LAMES DE PERCAGE

LAMES DE COUPE POUR FORETS SPADETWIST

.
2 P L
Désignation Désignation
D Aciers Fond plat Nuance D Aciers Fond plat Nuance
20,0 LPA2000R01 LPF2000R01 IN 2505
20,5 LPA2050R01 LPF2050R01 IN 2505
21,0 LPA2100RO01 LPF2100R01 IN 2505
21,5 LPA2150R01 LPF2150R01 IN 2505
22,0 LPA2200R01 LPF2200R01 IN 2505
22,5 LPA2250R01 LPF2250R01 IN 2505
23,0 LPA2300R01 LPF2300R01 IN 2505
23,5 LPA2350R01 LPF2350R01 IN 2505
24,0 LPA2400R01 LPF2400R01 IN 2505
24,5 LPA2450R01 LPF2450R01 IN 2505
25,0 LPA2500R01 LPF2500R01 IN 2505
25,3 LPA2550R01 LPF2550R01 IN 2505
26,0 LPA2600R01 LPF2600R01 IN 2505
26,5 LPA2650R01 LPF2650R01 IN 2505
27,0 LPA2700RO01 LPF2700R01 IN 2505
27,5 LPA2750R01 LPF2750R01 IN 2505
28,0 LPA2800R01 LPF2800R01 IN 2505
28,5 LPA2850R01 LPF2850R01 IN 2505
29,0 LPA2900R01 LPF2900R01 IN 2505
29,5 LPA2950R01 LPF2950R01 IN 2505
30,0 LPA3000R01 LPF3000R01 IN 2505
30,5 LPA3050R01 LPF3050R01 IN 2505
31,0 LPA3100RO01 LPF3100R01 IN 2505
31,5 LPA3150R01 LPF3150R01 IN 2505
32,0 LPA3200R01 LPF3200R01 IN 2505
32,5 LPA3250R01 LPF3250R01 IN 2505
33,0 LPA3300R01 LPF3300R01 IN 2505
33,5 LPA3350R01 LPF3350R01 IN 2505
34,0 LPA3400R01 LPF3400R01 IN 2505
34,5 LPA3450R01 LPF3450R01 IN 2505
35,0 LPA3500R01 LPF3500R01 IN 2505
355 LPA3550R01 LPF3550R01 IN 2505
36,0 LPA3600RO01 LPF3600R01 IN 2505
36,5 LPA3650R01 LPF3650R01 IN 2505
37,0 LPA3700R01 LPF3700R01 IN 2505
37,5 LPA3750R01 LPF3750R01 IN 2505
38,0 LPA3800R01 LPF3800R01 IN 2505
38,5 LPA3850R01 LPF3850R01 IN 2505
39,0 LPA3900R01 LPF3900R01 IN 2505
39,5 LPA3950R01 LPF3950R01 IN 2505
40,0 LPA4000RO01 LPF4000R01 IN 2505
40,5 LPA4050R01 LPF4050R01 IN 2505
41,0 LPA4100RO1 LPF4100R01 IN 2505
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