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  Für effiziente Schruppbearbeitung

  Edelstähle und Titan

  Hohes Zeitspanvolumen

HOCHLEISTUNGSSTARKER 
TROCHOIDAL-SCHAFTFRÄSER ZUM SCHRUPPEN
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• 	Z5 und Z6
• 	Durchmesser 8 - 20mm

• 	Innenkühlung

• 	Weichschneidende Geometrie

• 	Trochoidales Fräsen mit Eingriffsbreiten von bis zu 35% vom Werkzeugdurchmesser 

• 	Spanteiler – für einen effizienten Zerspanungsprozess

• 	2xD / 3xD und 4xD Schneidenlänge

• 	Stabile Stirnschneide durch Eckenradius

• 	Sehr hohes Zeitspanvolumen bei den unterschiedlichsten Maschinen

PRODUKTÜBERSICHT

TECHNISCHE MERKMALE

VORTEILE

TROCHOIDAL-SCHAFTFRÄSER ZUM SCHRUPPEN

Die PrimoLine überzeugt durch ein hohes Zeitspanvolumen auch bei leistungsschwächeren Maschinen.

Mit diesem Produkt setzen wir neue Maßstäbe in der Werkzeugtechnik.
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER 2/3/4XD Z=5 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

Ø
D

Ø
d

LT

aR

	 IN1205	 	 o	 +	 o		  +	
D	 -0,02 -0,05
d	 h5

Artikel-Nr. D d LT L1 a R Z IK

P5T2HM080A017R002W 8 8 63 17 17 0,2 5 3 0,030

P5T2HM080A017R005W 8 8 63 17 17 0,5 5 3 0,030

P5T2HM080A017R010W 8 8 63 17 17 1 5 3 0,030

P5T2HM080A025R002W 8 8 68 25 25 0,2 5 3 0,030

P5T2HM080A025R005W 8 8 68 25 25 0,5 5 3 0,040

P5T2HM080A025R010W 8 8 68 25 25 1 5 3 0,040

P5T2HM080A033R002W 8 8 76 33 33 0,2 5 3 0,040

P5T2HM080A033R005W 8 8 76 33 33 0,5 5 3 0,055

P5T2HM080A033R010W 8 8 76 33 33 1 5 3 0,055

P5T2HM100A021R002W 10 10 66 21 21 0,2 5 3 0,055

P5T2HM100A021R005W 10 10 66 21 21 0,5 5 3 0,055

P5T2HM100A021R010W 10 10 66 21 21 1 5 3 0,070

P5T2HM100A031R002W 10 10 80 31 31 0,2 5 3 0,070

P5T2HM100A031R005W 10 10 80 31 31 0,5 5 3 0,070

P5T2HM100A031R010W 10 10 80 31 31 1 5 3 0,070

P5T2HM100A041R002W 10 10 88 41 41 0,2 5 3 0,080

P5T2HM100A041R005W 10 10 88 41 41 0,5 5 3 0,080

P5T2HM100A041R010W 10 10 88 41 41 1 5 3 0,080

P5T2HM120A025R002W 12 12 84 25 25 0,2 5 3 0,080

P5T2HM120A025R005W 12 12 84 25 25 0,5 5 3 0,100

P5T2HM120A025R010W 12 12 84 25 25 1 5 3 0,100

P5T2HM120A037R002W 12 12 94 37 37 0,2 5 3 0,100

P5T2HM120A037R005W 12 12 94 37 37 0,5 5 3 0,100

P5T2HM120A037R010W 12 12 94 37 37 1 5 3 0,120

P5T2HM120A049R002W 12 12 99 49 49 0,2 5 3 0,120

P5T2HM120A049R005W 12 12 99 49 49 0,5 5 3 0,120

P5T2HM120A049R010W 12 12 99 49 49 1 5 3 0,120

P5T2HM160A033R004W 16 16 92 33 33 0,4 5 3 0,220

P5T2HM160A033R010W 16 16 92 33 33 1 5 3 0,220

P5T2HM160A033R020W 16 16 92 33 33 2 5 3 0,220

P5T2HM160A033R030W 16 16 92 33 33 3 5 3 0,220

P5T2HM160A049R004W 16 16 106 49 49 0,4 5 3 0,350

P5T2HM160A049R010W 16 16 106 49 49 1 5 3 0,350

P5T2HM160A049R020W 16 16 106 49 49 2 5 3 0,350

P5T2HM160A049R030W 16 16 106 49 49 3 5 3 0,350

P5T2HM160A065R004W 16 16 119 65 65 0,4 5 3 0,400

P5T2HM160A065R010W 16 16 119 65 65 1 5 3 0,400

P5T2HM160A065R020W 16 16 119 65 65 2 5 3 0,400
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER 2/3/4XD Z=5 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

Ø
D

Ø
d

LT

aR

	 IN1205	 	 o	 +	 o		  +	
D	 -0,02 -0,05
d	 h5

Artikel-Nr. D d LT L1 a R Z IK

P5T2HM160A065R030W 16 16 119 65 65 3 5 3 0,400

P5T2HM200A041R004W 20 20 104 41 41 0,4 5 3 0,550

P5T2HM200A041R010W 20 20 104 41 41 1 5 3 0,550

P5T2HM200A041R020W 20 20 104 41 41 2 5 3 0,550

P5T2HM200A041R030W 20 20 104 41 41 3 5 3 0,550

P5T2HM200A061R004W 20 20 124 61 61 0,4 5 3 0,580

P5T2HM200A061R010W 20 20 124 61 61 1 5 3 0,580

P5T2HM200A061R020W 20 20 124 61 61 2 5 3 0,580

P5T2HM200A061R030W 20 20 124 61 61 3 5 3 0,580

P5T2HM200A081R004W 20 20 142 81 81 0,4 5 3 0,630

P5T2HM200A081R010W 20 20 142 81 81 1 5 3 0,630

P5T2HM200A081R020W 20 20 142 81 81 2 5 3 0,630

P5T2HM200A081R030W 20 20 142 81 81 3 5 3 0,630
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER 4XD Z=5 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

Ø
D

Ø
d

LT

aR

	 IN2205	 	 o	 +	 o		  +	
D	 0,02 -0,05
d	 h5

Artikel-Nr. D d LT L1 a R Z IK

P5M2HM080A033R002W 8 8 76 33 33 0,2 5 3 0,020

P5M2HM080A033R005W 8 8 76 33 33 0,5 5 3 0,055

P5M2HM080A033R010W 8 8 76 33 33 1 5 3 0,092

P5M2HM100A041R002W 10 10 88 41 41 0,2 5 3 0,125

P5M2HM100A041R005W 10 10 88 41 41 0,5 5 3 0,150

P5M2HM100A041R010W 10 10 88 41 41 1 5 3 0,166

P5M2HM120A049R002W 12 12 100 49 49 0,2 5 3 0,126

P5M2HM120A049R005W 12 12 100 49 49 0,5 5 3 0,149

P5M2HM120A049R010W 12 12 100 49 49 1 5 3 0,127

P5M2HM160A065R004W 16 16 122 65 65 0,4 5 3 0,152

P5M2HM160A065R010W 16 16 122 65 65 1 5 3 0,127

P5M2HM160A065R020W 16 16 122 65 65 2 5 3 0,150

P5M2HM160A065R030W 16 16 122 65 65 3 5 3 0,127

P5M2HM200A081R004W 20 20 142 81 81 0,4 5 3 0,149

P5M2HM200A081R010W 20 20 142 81 81 1 5 3 0,168

P5M2HM200A081R020W 20 20 142 81 81 2 5 3 0,187

P5M2HM200A081R030W 20 20 142 81 81 3 5 3 0,225
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER 2/3XD Z=6 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

Ø
D

Ø
d

LT

aR

	 IN2205	 	 o	 +	 o		  +	
D	 -0,02 -0,05
d	 h5

Artikel-Nr. D d LT a R Z IK

P6M2HM080A017R002W 8 8 63 17 0,2 6 3 0,040

P6M2HM080A025R002W 8 8 68 25 0,2 6 3 0,055

P6M2HM080A017R005W 8 8 63 17 0,5 6 3 0,040

P6M2HM080A025R005W 8 8 68 25 0,5 6 3 0,055

P6M2HM080A017R010W 8 8 63 17 1 6 3 0,040

P6M2HM080A025R010W 8 8 68 25 1 6 3 0,055

P6M2HM100A021R002W 10 10 66 21 0,2 6 3 0,070

P6M2HM100A031R002W 10 10 80 31 0,2 6 3 0,080

P6M2HM100A021R005W 10 10 66 21 0,5 6 3 0,070

P6M2HM100A031R005W 10 10 80 31 0,5 6 3 0,080

P6M2HM100A021R010W 10 10 66 21 1 6 3 0,070

P6M2HM100A031R010W 10 10 80 31 1 6 3 0,080

P6M2HM120A025R002W 12 12 83 25 0,2 6 3 0,110

P6M2HM120A037R002W 12 12 95 37 0,2 6 3 0,180

P6M2HM120A025R005W 12 12 83 25 0,5 6 3 0,110

P6M2HM120A037R005W 12 12 95 37 0,5 6 3 0,180

P6M2HM120A025R010W 12 12 83 25 1 6 3 0,110

P6M2HM120A037R010W 12 12 95 37 1 6 3 0,180

P6M2HM160A033R004W 16 16 92 33 0,4 6 3 0,300

P6M2HM160A049R004W 16 16 106 49 0,4 6 3 0,380

P6M2HM160A033R010W 16 16 92 33 1 6 3 0,300

P6M2HM160A049R010W 16 16 106 49 1 6 3 0,380

P6M2HM160A033R020W 16 16 92 33 2 6 3 0,300

P6M2HM160A049R020W 16 16 106 49 2 6 3 0,380

P6M2HM160A033R030W 16 16 92 33 3 6 3 0,300

P6M2HM160A049R030W 16 16 106 49 3 6 3 0,380

P6M2HM200A041R004W 20 20 104 41 0,4 6 3 0,450

P6M2HM200A061R004W 20 20 125 61 0,4 6 3 0,550

P6M2HM200A041R010W 20 20 104 41 1 6 3 0,450

P6M2HM200A061R010W 20 20 125 61 1 6 3 0,550

P6M2HM200A041R020W 20 20 104 41 2 6 3 0,450

P6M2HM200A061R020W 20 20 125 61 2 6 3 0,550

P6M2HM200A041R030W 20 20 104 41 3 6 3 0,450

P6M2HM200A061R030W 20 20 125 61 3 6 3 0,550
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