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PRIMOUNE TROCHOIDAL-SCHAFTFRASER ZUM SCHRUPPEN

PRODUKTUBERSICHT

Die PrimoLine iiberzeugt durch ein hohes Zeitspanvolumen auch bei leistungsschwacheren Maschinen.

Mit diesem Produkt setzen wir neue MaBstdbe in der Werkzeugtechnik.

TECHNISCHE MERKMALE

e 75und Z6
® Durchmesser 8 - 20mm

* Innenkiihlung

* Weichschneidende Geometrie

* Trochoidales Frésen mit Eingriffsbreiten von bis zu 35% vom Werkzeugdurchmesser
* Spanteiler - fir einen effizienten Zerspanungsprozess

 2xD /3xD und 4xD Schneidenlange

o Stabile Stirnschneide durch Eckenradius

VORTEILE

e Sehr hohes Zeitspanvolumen bei den unterschiedlichsten Maschinen
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PRIMOINIZ HPC FRASER 2/3/4XD Z=5 MITIK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB
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+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. b d I U a R 2 ®

P5T2HMOB0A017R002W 8 8 6 17 17 02 5 /0030
P5T2HMOB0A017R005W 8 8 6 17 17 05 5 /0,030
P5T2HMOB0A017R010W 8 8 6 17 17 1 5 v 0030
P5T2HMOB0A025R002W 8 8 68 25 25 02 5 /0030
P5T2HMO80AO25R005W 8 8 68 25 25 05 5 v 0040
P5T2HMOB0A025R010W 8 8 68 25 25 1 5 v 0,040
P5T2HMOB0A033R002W 8 8 76 3 3B 02 5 v 0040
P5T2HMOB0A033R005W 8 8 76 3 3B 05 5 /0055
P5T2HMO80AO33R010W 8 8 76 3 3B 1 5 V0055
P5T2HM100A021R002W 10 10 6 21 21 02 5 V0055
P5T2HM100A021R005W 10 10 6 21 21 05 5 /0055
P5T2HM100A021R010W 10 10 6 21 21 1 5 v 0070
P5T2HM100A031R002W 10 10 8 31 31 02 5 v 0070
P5T2HM100A031R005W 10 10 8 31 31 05 5 v 0070
P5T2HM100A031R010W 10 10 8 31 31 1 5 v 0070
P5T2HM100A041R002W 10 10 8 41 4 02 5 v 0,080
P5T2HM100A041R005W 10 10 8 41 41 05 5 v 0,080
P5T2HM100A041R010W 10 10 8 4 4 1 5 v 0,080
P5T2HM120A025R002W 12 12 8 25 25 02 5 v 0,080
P5T2HM120A025R005W 12 12 8 25 25 05 5 v 0,100
P5T2HM120A025R010W 12 12 8 25 25 1 5 v 0,100
P5T2HM120A037R002W 2 12 9% 37 37 02 5 v 0,100
P5T2HM120A037R005W 12 12 9% 37 3 05 5 v 0,100
P5T2HM120A037R010W 2 12 9% 3y 33} 1 5 v 0120
P5T2HM120A049R002W 1212 9 49 49 02 5 v 0120
P5T2HM120A049R005W 1212 9 49 49 05 5 v 0120
P5T2HM120A049R010W 2 12 9 4 49 1 5 v 0120
P5T2HM160A033R004W 16 16 92 33 33 04 5 v 0220
P5T2HM160A033R010W 16 16 92 33 3B 1 5 /0220
P5T2HM160A033R020W 16 16 92 33 3B 2 5 v 0220
P5T2HM160A033R030W 16 16 92 33 3B 3 5 v 0220
P5T2HM160A049R004W 16 16 106 49 49 04 5 V0350
P5T2HM160A049R010W 16 16 106 49 49 1 5 V0350
P5T2HM160A049R020W 16 16 106 49 49 2 5 v 0350
P5T2HM160A049R030W 16 16 106 49 49 3 5 /0350
P5T2HM160A065R004W 16 16 119 65 65 04 5 v 0400
P5T2HM160A065R010W 16 16 119 65 65 15 v 0400
P5T2HM160A065R020W 16 16 119 65 65 2 5 v 0400
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PRIMOINIZ HPC FRASER 2/3/4XD Z=5 MITIK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB
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P5T2HM160A065R030W 16 16 119 65 65 3 5 v 0400
P5T2HM200A041R004W 20 20 104 M 41 04 5 v 0,550
P5T2HM200A041R010W 20 20 104 41 41 1 5 v 0,550
P5T2HM200A041R020W 20 20 104 41 41 2 5 v 0,550
P5T2HM200A041R030W 20 20 104 41 41 3 5 v 0,550
P5T2HM200A061R004W 20 20 124 61 61 04 5 v 0,580
P5T2HM200A061R010W 20 20 124 61 61 1 5 v 0,580
P5T2HM200A061R020W 20 20 124 61 61 2 5 v 0,580
P5T2HM200A061R030W 20 20 124 61 61 3 5 v 0,580
P5T2HM200A081R004W 20 20 142 81 81 04 5 v 0,630
P5T2HM200A081R010W 20 20 142 81 81 5 v 0,630
P5T2HM200A081R020W 20 20 142 81 81 2 5 v 0,630
P5T2HM200A081R030W 20 20 142 81 81 3 5 v 0,630
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PRIMOINIZ HPC FRASER 4XD Z=5 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB
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Artikel-Nr. b d I U a R 2 ®

P5M2HMO80A033R002W 8 8 76 33 3 02 5 v 0020
P5M2HMO80A033R005W 8 8 76 33 33 05 5 /0055
P5M2HMO80AO33R010W 8 8 76 3B 3B 1 5 v 0092
PSM2HM100A04TROO2W 10 10 88 41 41 02 5 v 0125
PSM2HM100AO4TROOSW 10 10 88 41 41 05 5 /0150
PSM2HM100AO4TROTOW 10 10 88 41 41 1 5 /0,166
PSM2HM120A049R002W 12 12 100 49 49 02 5 V0126
PSM2HM120A049R00SW 12 12 100 49 49 05 5 V0149
PSM2HM120A049ROTOW 12 12 100 49 49 1 5 Vo027
PSM2HM160A06SR00AW 16 16 122 65 65 04 5 /0152
PSM2HM160A065ROTOW 16 16 122 65 65 1 5 V0127
PSM2HM160A065R020W 16 16 122 65 65 2 5 /0150
PSM2HM160A065RO30W 16 16 122 65 65 3 5 V0127
PSM2HM200A081RO04W 20 20 142 81 81 04 5 v 0,149
PSM2HM200A0B1ROTOW 20 20 142 81 81 1 5 v 0,168
PSM2HM200A081RO20W 20 20 142 81 81 2 5 v 0187
PSM2HM200A08TRO30W 20 20 142 81 81 3 5 v 0225
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PRIMOINIZ HPC FRASER 2/3XD Z=6 MIT IK
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Artikel-Nr. ®

P6M2HMO080A017R002W 8 8 63 17 0,2 6 v 0,040
P6M2HM080A025R002W 8 8 68 25 0,2 6 v 0,055
P6M2HMO080A017R005W 8 8 63 17 0,5 6 v 0,040
P6M2HMO080A025R005W 8 8 68 25 0,5 6 v 0,055
P6M2HMO080A017R010W 8 8 63 17 1 6 v 0,040
P6M2HMO080A025R010W 8 8 68 25 1 6 v 0,055
P6M2HM100A021R002W 10 10 66 21 0,2 6 v 0,070
P6M2HM100A031R002W 10 10 80 31 0,2 6 v 0,080
P6M2HM100A021R005W 10 10 66 21 0,5 6 v 0,070
P6M2HM100A031R005W 10 10 80 31 0,5 6 v 0,080
P6M2HM100A021R010W 10 10 66 21 1 6 v 0,070
P6M2HM100A031R010W 10 10 80 31 1 6 v 0,080
P6M2HM120A025R002W 12 12 83 25 0,2 6 v 0,110
P6M2HM120A037R002W 12 12 95 37 0,2 6 v 0,180
P6M2HM120A025R005W 12 12 83 25 0,5 6 v 0,110
P6M2HM120A037R005W 12 12 95 37 0,5 6 v 0,180
P6M2HM120A025R010W 12 12 83 25 1 6 v 0,110
P6M2HM120A037R010W 12 12 95 37 1 6 v 0,180
P6M2HM160A033R004W 16 16 92 33 04 6 v 0,300
P6M2HM160A049R004W 16 16 106 49 04 6 v 0,380
P6M2HM160A033R010W 16 16 92 33 1 6 v 0,300
P6M2HM160A049R010W 16 16 106 49 1 6 v 0,380
P6M2HM160A033R020W 16 16 92 33 2 6 v 0,300
P6M2HM160A049R020W 16 16 106 49 2 6 v 0,380
P6M2HM160A033R030W 16 16 92 33 3 6 v 0,300
P6M2HM160A049R030W 16 16 106 49 3 6 v 0,380
P6M2HM200A041R004W 20 20 104 M 04 6 v 0450
P6M2HM200A061R004W 20 20 125 61 04 6 v 0,550
P6M2HM200A041R010W 20 20 104 41 1 6 v 0,450
P6M2HM200A061ROT0W 20 20 125 61 1 6 v 0,550
P6M2HM200A041R020W 20 20 104 41 2 6 v 0,450
P6M2HM200A061R020W 20 20 125 61 2 6 v 0550
P6M2HM200A041R030W 20 20 104 M 3 6 v 0,450
P6M2HM200A061R030W 20 20 125 61 3 6 v 0,550
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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