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TÊTES DE FRAISAGE CARBURE MONOBLOC 
À CHANGEMENT RAPIDE

  Plus d'arêtes de coupe pour une productivité maximale

  Système de montage simple, robuste et précis

  Excellente fraise à surfacer et à 90°

  Fraisage de filetage 55°/60°

  Fraisage de rainure
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PRÉSENTATION DU PRODUIT

PLAGE D'APPLICATIONS

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES ET AVANTAGES

• 	Système de montage simple, robuste et précis

Attention:
Lorsque l'arrosage par l'intérieur est utilisé, la tête de fraisage 
doit être montée dans la bonne position par rapport aux orifices 
d'arrosage en positionnant les flèches de repère de la tête et du 
manche en regard l'une de l'autre (voir figure).

Ingersoll lance une gamme de fraises polyvalentes à têtes carbure monobloc interchangeables adaptées à des 
applications variées.

MultiSurfer est une gamme de fraises optimisées pour le surfaçage, les épaulements et les chanfreins dans toutes sortes 
d'applications nécessitant l'usinage de petites caractéristiques. Ces outils sont plus performants que les fraises à plaquettes 
indexables équivalentes.

Le système exclusif de montage des têtes de fraisage d'Ingersoll est simple, précis et rigide ; il ne comporte qu'une seule vis 
de serrage et le changement des têtes est rapide. Par ailleurs, c'est une solution de fraisage plus productive que les fraises à 
plaquettes indexables en raison du plus grand nombre de dents pour un diamètre donné.

En plus du fraisage de face/épaulement à 90°, des têtes en carbure 
interchangeables sont proposées pour des applications telles que le 
fraisage de rainures et le fraisage de filetage.

TÊTES DE FRAISAGE CARBURE MONOBLOC À CHANGEMENT RAPIDE

Fixation aisée par une seule vis
– Temps de montage réduit

Deux surfaces d'appui pour plus de rigidité

3 butées pour une bonne transmission du couple

Arêtes de coupe précises et vives

Orifices 
d'arrosage

Correct Incorrect
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CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES ET AVANTAGES

FRAISE À FILETER MULTISURFER 18Y/19Y  –  PARAMÈTRES

TÊTES DE FRAISAGE CARBURE MONOBLOC À CHANGEMENT RAPIDE

• 	Plus grand nombre d'arêtes pour plus de productivité

• 	Système adapté à une grande variété d'applications:
	 – surfaçage, épaulements, chanfreins

• 	Polyvalence grâce au choix de diamètres et d'épaisseurs

Diamètre d'outil (mm) a - Largeur de la rainure (mm) bmax (mm)

24,7 3 - 8 5,5

31,7 3 - 8 8

39,7 4 - 10 11

Fraise de rainure (18T / 19T)

a

bmax

Diamètre d'outil (mm) Ap. max. (mm) Nbre. de dent

24,25 8 6

31,25 8 8

39,25 10 10

Fraise de surfaçage (18F / 19F)

ap

Diamètre d'outil (mm) Profil filetage Nbre. de dent

24,7 M60/W55 6

31,7 M60/W55 8

39,7 M60/W55 10

Fraise de filetage (18Y / 19Y)

Fraise à fileter MultiSurfer 18Y / 19Y

Outil Diamètre 
d'outil Z k P TPI D-min 

(filetage interne)

thread-Ø
ISO  

(filetage interne)

thread-Ø
ISO  

(filetage externe)
UNC BSP

18Y24730LPRP60 24,7 6 60° 3-5 5-3 36 ≥M36 M24-M48 G ≥ 1 3/4 -

19Y31740LQRP60 31,7 8 60° 4-6 6-4 46 ≥M48 M36-M64 G ≥ 2 1/4 -

19Y39760LRRP60 39,7 10 60° 6-8 4-3 57 ≥M64 ≥M64 G ≥ 2 1/2 -

18Y24750LPRP55 24,7 6 55° - 5-3 36 - - - G ≥ 1 3/4

19Y31760LQRP55 31,7 8 55° - 6-4 46 - - - G ≥ 2 1/4

19Y39740LRRP55 39,7 10 55° - 4-3 57 - - - G ≥ 2 1/2
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TÊTES DE FRAISAGE CARBURE MONOBLOC À CHANGEMENT RAPIDE

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDÉES

Matières Vc
(m/min)

f (mm/dent)

ISO AISI/SAE/ASTM HB TR13  TR15 TR17

P

Aciers non alliés 1020 130-180 120 - 200 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,06 - 0,15

Aciers faiblement alliés 4030 260-300 200 - 300 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,06 - 0,15

Aciers faiblement alliés 3135 HRC 35-40 80 - 120 0,02 - 0,06 0,03 - 0,12 0,04 - 0,12

Aciers fortement alliés H13 200-220 100 - 150 0,03 - 0,07 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12

M

Aciers inoxydables 
martensitiques

420 200 100 - 150 0,02 - 0,06 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12

Aciers inoxydables 
austénitiques

304L 200 80 - 120 0,02 - 0,06 0,03 - 0,10 0,03 - 0,12

K
Fonte grise Class 40 250 150 - 200 0,04 - 0,12 0,05 - 0,20 0,05 - 0,20

Fonte malléable Class 65 45 12 200 130 - 180 0,04 - 0,10 0,05 - 0,18 0,05 - 0,18

S Alliages réfractaires
Inconel 718 HRC 36-40 20 - 30 0,015 - 0,10 0,02 - 0,12 0,02 - 0,12

AMS R56400 HRC40-45 30 - 40 0,015 - 0,06 0,02 - 0,12 0,02 - 0,12

Aciers Aciers inoxydables	 Fontes Métaux non-ferreux Alliages réfractaires Aciers trempés
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Nuance 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ premier choix      o second choix

Nuance 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ premier choix      o second choix t ébauche    tt demi-finition    ttt finition

FRAISE Z=6/8/10

ATTACHEMENT MULTISURFER

a/LT

R

Ø
D

Ø
d

8Ød

	 IN2005	 	 +	 +	 +		  +	
D	 ± 0,05

Désignation D d d8 LT a R Z XT

18F24280LPRA04 24,25 7,4 13 8 8 0,4 6 13 0,045

19F31280LQRA04 31,25 8,4 15 8 8 0,4 8 15 0,053

19F39210LRRA04 39,25 9,8 17 10 10 0,4 10 17 0,099

 FRAISE A FILETER 55°/60°

ATTACHEMENT MULTISURFER

LT

R

Ø
D

Ø
d

8Ød

b

κ°

	 IN2005	 	 +	 +	 +		  +	 o
D	 ± 0,05t

tt

ttt

Désignation D D min. d d8 LT k b R P TPI Z XT

18Y24730LPRP60 24,7 36 7,5 13 7,7 60 3,5 0,2 3-5 5-3 6 13 0,015

19Y31740LQRP60 31,7 46 8,4 15 7,7 60 4,7 0,3 4-6 6-4 8 15 0,034

19Y39760LRRP60 39,7 57 9,8 17 9,5 60 6,2 0,4 6-8 4-3 10 17 0,075

18Y24750LPRP55 24,7 36 7,5 13 7,7 55 3,5 0,5 - 5-3 6 13 0,015

19Y31760LQRP55 31,7 46 8,4 15 7,7 55 4,7 0,5 - 6-4 8 15 0,034

19Y39740LRRP55 39,7 57 9,8 17 9,5 55 6,2 0,8 - 4-3 10 17 0,075
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Nuance 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ premier choix      o second choix t ébauche    tt demi-finition    ttt finition

FRAISE A RAINURER

ATTACHEMENT MULTISURFER

LT

R

Ø
D

Ø
d

8Ød

a

b

	 IN2005	 	 +	 +	 +		  +	 o
D	 ± 0,05

d	 (a) ± 0,03

t

tt

ttt

Désignation D d d8 LT a b R Z XT

 18T24730LPRN04  24,7 7,5 13 8 3 5,5 0,4 6 13 0,015

 18T24740LPRN04  24,7 7,5 13 8 4 5,5 0,4 6 13 0,017

 18T24750LPRN04  24,7 7,5 13 8 5 5,5 0,4 6 13 0,020

 18T24760LPRN04  24,7 7,5 13 8 6 5,5 0,4 6 13 0,021

 18T24770LPRN04  24,7 7,5 13 8 7 5,5 0,4 6 13 0,024

 18T24780LPRN04  24,7 7,5 13 8 8 5,5 0,4 6 13 0,025

 19T31730LQRN04  31,7 8,4 15 8 3 8 0,4 8 15 0,027

 19T31740LQRN04  31,7 8,4 15 8 4 8 0,4 8 15 0,030

 19T31750LQRN04  31,7 8,4 15 8 5 8 0,4 8 15 0,036

 19T31760LQRN04  31,7 8,4 15 8 6 8 0,4 8 15 0,041

 19T31770LQRN04  31,7 8,4 15 8 7 8 0,4 8 15 0,046

 19T31780LQRN04  31,7 8,4 15 8 8 8 0,4 8 15 0,051

 19T39740LRRN04  39,7 9,8 17 10 4 11 0,4 10 17 0,046

 19T39750LRRN04  39,7 9,8 17 10 5 11 0,4 10 17 0,055

 19T39760LRRN04  39,7 9,8 17 10 6 11 0,4 10 17 0,064

 19T39770LRRN04  39,7 9,8 17 10 7 11 0,4 10 17 0,073

 19T39780LRRN04  39,7 9,8 17 10 8 11 0,4 10 17 0,081

 19T39790LRRN04  39,7 9,8 17 10 9 11 0,4 10 17 0,091

 19T39799LRRN04 39,7 9,8 17 10 10 11 0,4 10 17 0,112
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ATTACHEMENT CYLINDRIQUE ACIER

LT

L1

Ø
d

Ø
D M

a

Ø
d

1

L

MultiSurfer

Queue cylindrique

Désignation D d d1 LT L L1 a M XT IK

S020LPSA-10 16 20 13 104,35 100 10 4,35 M4x0,5 13 3 0,22

S025LQSA-10 21 25 15 104,90 100 10 4,90 M5x0,5 15 3 0,35

S032LRSA-10 28 32 17 146,00 140 10 6,00 M6x0,5 17 3 0,81

Pièces Détachées
① ②

13 TS40T098/HG-P TX15x90-B

15 TS50T110/HG-P TX20x90-B

17 TS60T130/HG-P TX20x90-B

① = vis tête    ② = embout Torx

 ATTACHEMENT FRAISE FILETER/RAINURER

Typ 2

Ø
D M

a

LT
L

Ø
d

LT

L1

Ø
d

Ø
D

d
1

L

Typ 1

L1

MultiSurfer

Queue cylindrique

Désignation D d d1 LT L L1 L3 a M Typ XT DCONWS

S016LPSA-16 13 16 13 104,4 100 13 - - M4x0,5 Typ 1 13 13 0,150

S016LQSA-18 15 16 15 104,9 100 16 - - M5x0,5 Typ 1 15 15 0,155

S016LQSA-19 15 16 15 134,9 130 16 - - M5x0,5 Typ 1 15 15 0,205

S020LRSA-23 17 20 17 146,0 140 20,2 - - M6x0,5 Typ 1 17 17 0,330

S025LQSA-57 15 25 15 174,9 170 - 57,2 5° M5x0,5 Typ 2 15 15 0,575

Pièces Détachées
① ②

13 TS40T098/HG-P TX15x90-B

15 TS50T110/HG-P TX15x90-B

17 TS60T130/HG-P TX15x90-B

① = vis tête    ② = embout Torx
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