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GOLDTWIST
WHMT WIS

FORETS MODULAIRES A EMBOUTS INTERCHANGEABLES
AVEC RACCORD A VISSER DE 12 MM

» Grande variété d'applications

» Conception modulaire avec embouts interchangeables

» Temps de changement d'outil et d'installation réduits

D Facile a utiliser sur des machines multibroches et les décolleteuses
» Version liquide de refroidissement interne disponible

» Profondeur de percage : 3xD

d Plage de diamétres: 6.2 20,9 mm
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WINTG~WIST GAMME DE PERCAGE MODULAIRE

PRESENTATION DU PRODUIT

Raccords vissés pour la série WinTwist modulaire.

Parce qu'elles permettent d'obtenir des formes complexes et une productivité élevée, les machines multibroches et les
décolleteuses sont utilisées dans I'ensemble du paysage industriel. L'usinage de formes complexes et diverses implique
de pouvoir placer plusieurs outils dans des espaces confinés. De plus, les outils doivent étre faciles a monter et a régler.

Pour répondre a ces demandes du marché, Ingersoll a mis au point la ligne d'outils modulaires WinTwist, qui utilise les
embouts interchangeables GoldTwist. Disponibles avec une grande variété d'attachements TopON, les produits de la
ligne modulaire WinTwist sont simples a installer et offrent 'adaptabilité requise pour les machines multibroches et les
décolleteuses.

Le raccord a visser de la ligne WinTwist est compatible avec de nombreux porte-outils, y compris les porte-outils HSK et
C-Adapter, les dispositifs de serrage ER et les attachements Weldon avec 3 faces plates pour un serrage multidirectionnel.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET AVANTAGES

* Grande variété d'applications grace a la compatibilité et a la flexibilité des fraises a visser et des adaptateurs WinTwist
* Disponible dans les porte-outils TopON pour le serrage latéral

* La conception modulaire avec les embouts interchangeables permet de réduire le temps de changement d'outil
et d'installation

* Les outils plus courts sont faciles a utiliser sur les machines multibroches et les décolleteuses

* La compatibilité avec les embouts GoldTwist existants signifie que I'applicabilité de I'outil dépend de I'opération
et du type de matériau

e Avec arrosage par le centre
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WINTF~WIST GAMME DE PERCAGE MODULAIRE

POSSIBILITES LORS DU MONTAGE

(Type de filetage : M12)

ER-ODP-M (dispositif de serrage)

S M-CT-L (carbure)

S M-L-C (acier)

® /rigersoll

Cutting Tools



WIN"F~WIST™ EMBOUTS DE PERCAGE

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

o & & &
Embout de percage : TNA_RO1 TPA_RO1 TMA_RO1 TKA_RO1 TPF-_RO1
Forme pour : IUsmagg i Usinage de I'acier Us'f‘age ol Usinage de la fonte Rectification plate
['aluminium inoxydable
Embouts de percage
Embout de percage : TPC_RO1
Forme pour : autocentrage
| 0 Avancefufmm] 0000000000 |
Vitesse de If\luance/
coupe orme a
aciers non alliés 70-140  0,09-022 015-028 0,18-0,30 020-035 025-045 0,25-045 IN2505/TPA
acier allié 800 N/mm? 50-110  0,09-025 0,14-028 0,16-032 0,718-035 023-040 0,25-045 IN2505/TPA
acier allié 1100 N/mm? 40-80 0,09-020 012-022 0714-025 0,16-028 0,18-030 0,22-0,33  IN2505/TPA
M acier inoxydable 30-70 0,10-0,15 012-018 0,14-020 0,16-024 0,18-026 0,20-0,28 IN2505/TMA
fonte grise 80-160  0,12-030 020-035 025-040 030-045 035-055 0,35-0,60 IN2505/TKA
fonte nodulaire 90-180  0,12-030 0,20-0,35 025-040 030-045 0,35-055 0,35-0,60 IN2505/TKA
- aluminium 90-220 020-035 025-035 030-045 035-050 040-060 045-0,70  INO5S/TNA
alliages exotiques 20-60 0,06-011 0,08-013 0,10-015 0,12-0,18 0,12-0,20 0,14-0,22 IN2505/TMA
alliages de titane 20-50 0,06-012 0,08-015 0,10-0,18 0,12-020 0,14-0,22 0,16-0,24 IN2505/TMA
usinage dur < 54 HRC 20-50 0,06-0,12 008-015 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,22 0,16-0,24  IN2505/TPA
usinage dur < 63 HRC 20-50 006-0,12 0,08-015 0,10-0,18 0,12-020 0,14-0,22 0,16-0,24  IN2505/TPA

Ces données sont fournies a titre indicatif, elles peuvent varier en fonction de votre application.
La forme optimale des copeaux est générée par la variation de la vitesse de coupe et de la vitesse d'avance.

CONSEILS

* Lorsque le foret ressort du trou, un disque tombe : il existe donc un risque d'accident lié aux piéces rotatives !
Veillez a prendre les mesures de sécurité qui s'imposent !

* Pour les trous traversants, veillez a ce que I'embout du foret soit guidé lorsque le foret ressort.

o Pour les forets avec L/D = 8 et 12xD, utilisez des vitesses d'avance réduites. Si nécessaire, réduisez I'avance de 50 %
pour le prépercage.

e Si nécessaire, utilisez un avant-trou pilote pour les forets avec L/D = 8 et 12xD.

e Le foret doit toujours étre suffisamment alimenté via son alimentation en liquide de refroidissement interne pour assurer une
évacuation optimale des copeaux.

* Pour le percage avec I'embout TPFxxxxR01, veuillez utiliser les vitesses d'avance les plus faibles (fu).
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WIN" - WIS'T FORET A EMBOUT INTERCHANGEABLE 3D ...X 06,0-820,9

AVEC RACCORD VISSE

Désignation D min. D max.

TD0600018X7R00 60 64 25 640 420 190 M12 2 6 KID6.0-9.9 v 0,075
TD0650020X7R00 65 69 25 663 443 207 MI12 2 6,5  KiD6.0-9.9 v 0,100
TD0700021X7R00 70 74 25 676 456 220 MI12 2 7 KiD6.0-9.9 v 0,105
TD0750023X7R00 75 719 25 696 476 236 MI12 2 7,5  KiD6.0-9.9 v 0,105
TD0800024X7R00 80 84 25 714 494 252 MI12 2 8  KID6.0-9.9 v 0,105
TD0850026X7R00 85 89 25 724 504 268 M12 2 85  KID6.0-9.9 v 0,105
TD0900027X7R00 90 94 25 748 528 284 M12 2 9  KID6.0-9.9 v 0075
TD0950029X7R00 95 99 25 768 548 299 M12 2 9,5  KID6.0-9.9 v 0,110
TD1000030X7R00 100 104 25 782 562 315 M12 2 10 K7D10.0-19.9 v 0,115
TD1050032X7R00 105 109 25 802 582 331 M12 2 105 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1100033X7R00 110 114 25 816 596 347 M2 2 11 K1D10.0-19.9 v 0,110
TD1150035X7R00 115 119 25 836 616 363 M12 2 115 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1200036X7R00 120 124 25 850 630 378 MI12 2 12 K1D10.0-19.9 v 0124
TD1250038X7R00 125 129 25 860 640 394 M12 2 125 KID10.0-19.9 v 0,115
TD1300039X7R00 130 134 25 886 666 410 MI2 2 13 K1D10.0-19.9 v 0,120
TD1350041X7R00 135 139 25 906 686 426 MI12 2 135 KID10.0-19.9 v 0,130
TD1400042X7R00 140 144 25 922 702 441 M12 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,125
TD1450044X7R00 145 149 25 942 722 457 M12 2 145 KID10.0-19.9 v 0,135
TD1500045X7R00 150 159 25 957 737 4713 MI12 2 15 K1D10.0-19.9 v 0,145
TD1600048X7R00 160 169 25 993 773 504 M12 2 16 K1D10.0-19.9 v 0,140
TD1700051X7R00 17,0 179 25 1029 809 536 MI12 2 17 K1D10.0-19.9 v 0,155
TD1800054X7R00 180 189 25 1065 845 567 MI12 2 18  KTD10.0-19.9 v 0,165
TD1900057X7R00 190 199 25 1100 880 599 MI12 2 19 K1D10.0-19.9 v 0,180
TD2000060X7R00 200 209 25 1136 916 63 M2 2 20  K1D20.0-26.9 v 0210
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GOULD WIS EMBOUTS DE FORET

EMBOUTS POUR FORETS WINTWIST/GOLDTWIST

Usinage de I'aluminium

Usinage de la fonte

Usinage de I'acier

aluminium

Désignation
acier inoxydable acier

Usinage de I'acier au carbone

Acier au carbone

Usinage de I'acier inoxydable

Rectification plate (1,5xD/3xD/5xD)

140°

Rectification plate

@D

nuance

6,0
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,5
6,6
6,7
6,8
6,8
6,9
7,0
7,0
71
72
73
74
7,5
7,5
7,6
1,7
78
79
8,0
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,5
8,6
8,7
8.8
8,9
9,0
9,0
9.1

TNAO6OORO1

TNA0650R01

TNA068ORO1

TNA0700RO1

TNA0750R01

TNAOBOORO1

TNAO850R01

TNAO900RO1

TKA0600R01 TMA0600R01 TPA0600RO1
TKA0610R01 TMAO0610R01 TPA0610RO01
TKA0620R01 TMA0620R01 TPA0620R01
TKA0630RO01 TMA0630R01 TPA0630R01
TKA0640R01 TMA0640R01 TPA0640R01
TKA0650R01 TMAO0650R01 TPA0650R01
TKA0660R01 TMA0660R01 TPA0660R01
TKA0670R01 TMA0670R01 TPA0670R01
TKA0680R01 TMA0680R01 TPA0680R0O1
TKA0690R01 TMA0690R01 TPA0690R01
TKAO700RO1 TMAO700R01 TPA0700R01
TKAO710RO01 TMAOQ710R01 TPAO710R01
TKA0720R01 TMAO0720R01 TPA0720R01
TKAO730R01 TMAO0730R01 TPA0730R01
TKAO740R01 TMAQ740R01 TPAO740R01
TKAO750R01 TMA0750R01 TPA0750R01
TKAO760R01 TMA0760R01 TPA0760R01
TKAO770R01 TMAO0770R01 TPAO770R01
TKAO780R01 TMAO0780R01 TPAO780R01
TKAO790R01 TMA0790R01 TPAO790R01
TKAO80ORO1 TMAO800RO1 TPAO80ORO1
TKAO810R01 TMAO810R01 TPAO810R01
TKA0820R01 TMA0820R01 TPA0820R01
TKAO830R01 TMA0830R01 TPAO830R01
TKA0840R01 TMA0840R01 TPA0840R01
TKA0850R01 TMA0850R01 TPA0850R01
TKA0860R01 TMAO860R01 TPA0860RO1
TKAO870R01 TMAO0870R01 TPA0870R01
TKAO880RO01 TMAO880R01 TPAO88ORO1
TKAO890RO01 TMAO0890R01 TPAO890RO1
TKAO900RO1 TMAO900R01 TPAO900R01
TKA0910R01 TMA0910R01 TPA0910R01
Member mMc GmFSO
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TPC0600R01

TPC0650R01

TPC0680R01

TPCO700R01

TPCO750R01

TPCO800R01

TPC0850R01

TPCO900R01

TPF0700R01

TPFO750R01

TPFO800R01

TPFO850R01

TPFO900R01

IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 05§
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505




GOULD WIS EMBOUTS DE FORET

EMBOUTS POUR FORETS WINTWIST/GOLDTWIST

Désignation

aluminium acier inoxydable acier Acier au carbone Rectification plate nuance
9.2 TKA0920R01 TMA0920R01 TPA0920R01 IN 2505
9.3 TKA0930R01 TMA0930R01 TPAO930R01 IN 2505
9.4 TKA0940R01 TMA0940R01 TPA0940R01 IN 2505
9.5 TNA0950R01 IN 05S
9,5 TKA0950R01 TMA0950R01 TPAO950R01 TPCO950R01 TPF0950R01 IN'2505
9,6 TKA0960R01 TMA0960R01 TPAO960R01 IN 2505
9.7 TKA0970RO01 TMA0970R01 TPA0970R01 IN 2505
9,8 TKAO980R01 TMAQ980R01 TPAO980RO1 IN'2505
9,9 TKA0990R01 TMA0990R01 TPAO990R01 IN 2505
10,0 TNA1000R01 IN 05S
10,0 TKA1000R01 TMA1000R01 TPAT000R01 TPC1000R01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TKA1010RO01 TMA1010R01 TPA1010R01 IN'2505
10,2 TNA1020R01 IN 05S
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN'2505
10,3 TKA1030R01 TMA1030R01 TPAT030R01 IN'2505
10,4 TKA1040R01 TMA1040R01 TPAT040R01 IN'2505
10,5 TNA1050R01 IN 055
10,5 TKAT050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
10,6 TKA1060R01 TMA1060R01 TPA1060R01 IN 2505
10,7 TKA1070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN2505
10,8 TKAT080R01 TMA1080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKA1090R01 TMA1090R01 TPAT090R01 IN2505
11,0 TNAT100R01 IN 055
11,0 TKA1100R01 TMA1100R01 TPA1100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
1,1 TKA1110R01 TMAT110R01 TPA1110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
1.3 TKA1130R01 TMA1130R01 TPA1130R01 IN 2505
11,4 TKA1140R01 TMA1140R01 TPA1140R01 IN 2505
11,5 TNAT150R01 IN 05S
11,5 TKA1150R01 TMA1150R01 TPA1150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMA1160R01 TPA1160R01 IN 2505
1,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
11.8 TKA1180R01 TMAT180R01 TPA1180R01 IN 2505
11.9 TKA1190R01 TMAT190R01 TPA1190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN'2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN'2505
12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN'2505
12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN'2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN'2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN'2505
12,8 TKA1280R01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN'2505
12,9 TKA1290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN'2505
13,0 TNA1300R01 IN 055
13,0 TKA1300R01 TMA1300R01 TPA1300R01 TPC1300R01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN2505
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GOULD WIS EMBOUTS DE FORET

EMBOUTS POUR FORETS WINTWIST/GOLDTWIST

Désignation

aluminium acier inoxydable acier Acier au carbone Rectification plate nuance
133 TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
134 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 05S
13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN'2505
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN'2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN'2505
13,9 TKA1390RO01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN'2505
14,0 TNA1400R01 IN 05S
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505
141 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN'2505
14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN'2505
14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN'2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN'2505
14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN 2505
14,9 TKA1490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKA1500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
151 TKA1510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505
153 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505
154 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 05S
15,5 TKA1550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505
16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN'2505
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN'2505
16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN'2505
16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN'2505
16,5 TNA1650R01 IN 05S
16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN'2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN'2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN'2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN'2505
17,1 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710RO01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17.3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN 2505
17,4 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN'2505
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GOULD WIS EMBOUTS DE FORET

EMBOUTS POUR FORETS WINTWIST/GOLDTWIST

Désignation

aluminium acier inoxydable acier Acier au carbone Rectification plate nuance
17,5 TNA1750R01 IN 055
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN'2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800RO01 TPF1800R01 IN'2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN'2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN'2505
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN'2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN'2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNA1900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R01 TMA1900R01 TPAT900R01 TPC1900R01 TPF1900R01 IN2505
191 TKAT910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN2505
19,2 TKA1920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
19.3 TKA1930R01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505
19,4 TKA1940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNAT950R01 IN 055
19,5 TKA1950R01 TMA1950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19.6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19.8 TKA1980R01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKA1990R01 TMA1990R01 TPA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 05S
20,0 TKA2000R01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 TPF2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010R01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN'2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN'2505
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080R01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN 2505
20,9 TKA2090RO01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN'2505
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