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SOULIDARISIIDE

FRAISES CARBURE MONOBLOC
POUR L'USINAGE DE L'ALUMINIUM

d Dureté élevée de plus de 5000 HV

» Revétement fin pour arétes vives < 1 um

D Faible coefficient de frottement

D Haute résistance a I'oxydation a des températures élevées
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SOULIDZAIRIEIDE NUANCE IN3305

PRESENTATION DU PRODUIT

Les outils carbure monobloc d'Ingersoll offrent des solutions de coupe adaptées pour l'usinage de I'aluminium.

La nouvelle nuance IN3305 avec revétement ta-C offre de meilleures performances que les solutions d'usinage de
I'aluminium actuelles.

Avec un revétement fin inférieur a 1 um, les fraises conservent une aréte de coupe tranchante et ont un faible coefficient
de frottement, une dureté de plus de 5 000 HV et une bonne résistance a I'oxydation a des températures élevées.

Le faible coefficient de frottement minimise les accumulations de matiére, qui peuvent créer une construction de |'aréte de
coupe lors de I'usinage des métaux non ferreux et permet d'assurer une meilleure évacuation des copeaux, ce qui se traduit
par un excellent état de surface.

De plus, I'extréme dureté du revétement et la résistance a I'oxydation améliorent considérablement la durée de vie de I'outil.

CARACTERISTIQUES DE LA NUANCE IN3305

* Dureté élevée de plus de 5 000 HV.
* Revétement fin pour arétes vives < 1 pm.
* Faible coefficient de frottement.

* Haute résistance a I'oxydation a des températures élevées
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CHIPSUIRFER FRAISE D'EBAUCHE GEOMETRIE NF (3305)

POUR SYSTEME DE TETES INTERCHANGEABLES @7 @ @ @ Q%
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Désignation

46D08005TQRNO2 8 171 10 55 02 15 3 0,006 WS-0043
46D10006T6RN02 10 1965 13 65 02 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RN02 12 245 165 85 02 18 3 0,021 WS-0030
46D16010TRRNO2 16 323 205 107 02 TIO 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRNO2 200 393 255 127 02 T2 3 0,085 WS-0059

@ = Clé de serrage

CHIPSUIRFER FRAISE AVEC RAYON GEOMETRIE NF Z=2 (3305)

POUR SYSTEME DE TETES INTERCHANGEABLES
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=+ Premier choix O Second choix

Désignation

45D08005TQRDOS 8 171 10 5 05 TS5 2 0,005 WS-0043
45D10007T6RDOS 10 1965 13 7 05 T6 2 0,010 WS-0029
45D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 2 0,010 WS-0029
45D12009T8RDOS 12 245 165 9 05 T8 2 0,020 WS-0029
45D12009T8RD10 12 245 165 9 1 T8 2 0,020 WS-0029
@ = Clé de serrage
Member mMC GmFSO
g Cutting Tools



CHIPSUIRFER FRAISE AVEC RAYON GEOMETRIE NF Z=3 (3305)
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Désignation

46D08005TQRDOS 8 171 10 5 05 15 3 0,006 WS-0043
46D10007T6RDO5 10 1965 13 7 0,5 T6 3 0,011 WS-0029
46D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RDO5 12 245 165 8 0,5 T8 3 0,022 WS-0030
46D12008T8RD10 12 245 165 8 1 T8 3 0,022 WS-0030
46D12008T8RD30 12 245 165 8 3 18 3 0,022 WS-0030
46J16010TRRD21 16 323 205 10 - To 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD10 16 323 205 10 1 110 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD20 16 323 205 10 2 110 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD30 16 323 205 10 3 T10 3 0,046 WS-0044
46D16010TRRD40 16 323 205 10 4 T10 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRDO5 200 393 255 12 05 T2 3 0,086 WS-0059
46D20012TSRD10 20 393 255 12 1 T12 3 0,085 WS-0059
46D20012TSRD20 20 393 255 12 2 T12 3 0,086 WS-0059
46D20012TSRD30 20 393 255 12 3 T2 3 0,085 WS-0059
46D20012TSRD40 20 393 255 12 4 T12 3 0,084 WS-0059
@ = Clé de serrage
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SOULIDCAIRIEIDE END MILLZ=2 (3305)
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=+ Premier choix O Second choix

Désignation

45J04012T7RD570 4 6 57 12 2 0,018
45J05014T7RD570 5 6 57 14 2 0,019
45J06016T7RD570 6 6 57 16 2 0,019
45J08020TORD630 8 8 63 20 2 0,037
45J10022T1RD720 0 10 72 22 2 0,066
45J12025T2RD830 12 12 8 25 2 0,109
45J16032T3RD920 16 16 92 32 2 0,205
45J20038T4RD100 20 20 104 38 2 0,354
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SOULIDZARIEIDE FRAISE A RAINURER (DIN6535HA / DIN6535HB) (3305)
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=+ Premier choix O Second choix

Désignation

46D05014T7RD020" 5 6 57 14 02 1 3 0,019
46D05014WERD020 5 6 57 14 02 2 3 0,019
46D06016T7RD020" 6 6 57 16 02 1 B 0,020
46D06016WERD020 6 6 57 16 02 2 3 0,020
46D08020TORD020" 8 8 63 20 02 1 3 0,038
46D08020WORD020 8 8 63 20 02 2 3 0,037
46D10022T1RD020" 10 10 72 22 0,2 1 3 0,067
46D10022W1RD020 10 10 72 22 0,2 2 3 0,066
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 02 1 3 0,111
46D12025W2RD020 12 12 83 25 02 2 3 0,110
46D14030U8RD020" 14 14 83 30 02 1 3 0,144
46D14030WFRD020 14 14 83 30 02 2 3 0,142
46D16032T3RD020" 16 16 92 32 0.2 1 3 0,211
46D16032W3RD020 16 16 92 32 0,2 2 3 0,208
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 02 1 3 0,367
46D20038W4RD020 20 20 104 38 02 2 3 0,368

"Fraise avec attachement DIN 6535 HA (cylindrique)
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