
  Arête de coupe vive

  Convient aux applications à copeau long et aux matières dures, du groupe ISO M 

  Meilleures performances grâce à sa coupe plus douce

  Haute productivité

NOUVEAU BRISE-COPEAUX TYPE ML POUR 
UNE VARIÉTÉ DE MATIÈRES À USINER
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Nouveau brise-copeaux ML pour plaquettes SQGU11 et SQGU14.

La gamme de fraisage DiPosQuadF, à haute performance et haute productivité, destinée au marché de l'usinage de l'ébauche 
moyen et lourd, a introduit un nouveau brise copeau ML, pour répondre à un besoin d'usinage de matière variée.

Avec une arête coupante adaptée aux applications a copeaux longs ou à l'usinage de matières résistantes, du groupe ISO M, 
ce brise-copeaux ML offre une stabilité encore meilleure en raison de sa coupe douce, entraînant une productivité accrue.

• 	Arête de coupe vive 

• 	Convient aux applications à copeau long et aux matières dures, du groupe ISO M

• 	Meilleures performances grâce à sa coupe plus douce

• 	Haute productivité

PRÉSENTATION DU PRODUIT

BRISE-COPEAUX ML AVEC ARÊTE DE COUPE VIVE

AVANTAGES

Brise-copeaux M actuel Nouveau brise-copeaux ML

BRISE-COPEAUX DE TYPE ML POUR PLAQUETTES SQGU11/SQGU14
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FRAISE À SURFACER DN_G

ATTACHEMENT DIN 8030

LT

Ød1
Ød

ØD
ØD1

a

κ°

Désignation D D1 d d1 LT LK k a Z IK

DN6G040R00 40 51 16 38 40 - 45 4,2 4 3 0,4

DN5G040R00 40 51 16 38 40 - 45 4,2 6 3 0,4

DN6G050R00 50 61 22 45 40 - 45 4,2 6 3 0,5

DN5G050R00 50 61 22 45 40 - 45 4,2 8 3 0,5

DN6G063R00 63 74 22 47 50 - 45 4,2 7 3 1,0

DN5G063R00 63 74 22 47 50 - 45 4,2 10 3 1,0

DN6G080R00 80 91 27 70 50 - 45 4,2 8 3 1,6

DN5G080R00 80 91 27 70 50 - 45 4,2 12 3 1,6

DN6G100R00 100 111 32 85 50 - 45 4,2 9 3 2,4

DN5G100R00 100 111 32 85 50 - 45 4,2 14 3 2,5

DN6G125R00 125 136 40 85 63 - 45 4,2 12 3 4,0

DN5G125R00 125 136 40 85 63 - 45 4,2 18 3 4,1

DN6G160R00 160 171 40 110 63 66,1 45 4,2 16 5,6

DN5G160R00 160 171 40 110 63 66,1 45 4,2 24 5,6

SQGU1105ANR-M

6,3

Ø4,5 

11,2

SQGU1105ANR-ML

6,3

Ø4,5 

11,2

Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 IN2505 IN2510 IN2530 IN6537

SQGU1105ANR-M 1) 0,20/1,50 géométrie positive

SQGU1105ANR-ML 1) 0,10/1,00 géométrie positive élevée

 1) * Les conditions de coupe dépendent du type de fraise!

Nu
an

ce

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES
① ②

SM40-115-00 (4,5Nm) TX15x90-B

① = vis de plaquette   ② = embout Torx
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ATTACHEMENT DIN 8030 HIGH FEED

LT

Ød1
Ød

ØD
ØD1

a

κ°

Désignation D D1 d d1 LT k a Z IK

DG6G050R00 50 63,5 22 45 40 20 1,8 4 3 0,50

DG6G063R00 63 76,5 22 47 50 20 1,8 5 3 0,90

DG6G080R00 80 93,5 27 70 50 20 1,8 6 3 1,50

DG6G100R00 100 113,5 32 85 50 20 1,8 8 3 2,20

SQGU1105ANR-M

6,3

Ø4,5 

11,2

SQGU1105ANR-ML

6,3

Ø4,5 

11,2

Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 IN2505 IN2510 IN2530 IN6537

SQGU1105ANR-M 1) 0,20/1,50 géométrie positive

SQGU1105ANR-ML 1) 0,10/1,00 géométrie positive élevée

 1) * Les conditions de coupe dépendent du type de fraise!

Nu
an

ce

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES
① ②

SM40-115-00 (4,5Nm) TX15x90-B

① = vis de plaquette   ② = embout Torx

FRAISE GRANDE AVANCE DG6G



5

ATTACHEMENT DIN 8030

LT

Ød1
Ød

ØD
ØD1

a

κ°

Désignation D D1 d d1 LT LK k a Z IK

DN6K050R00 50 65,5 22 45 40 - 45 6,0 4 3 0,6

DN5K050R00 50 65,5 22 45 40 - 45 6,0 6 3 0,6

DN6K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 6 3 1,1

DN5K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 8 3 1,0

DN6K080R00 80 95,5 27 70 50 - 45 6,0 7 3 1,7

DN5K080R00 80 95,5 27 70 50 - 45 6,0 10 3 1,7

DN6K100R00 100 115,5 32 85 50 - 45 6,0 8 3 2,6

DN5K100R00 100 115,5 32 85 50 - 45 6,0 12 3 2,5

DN6K125R00 125 140,5 40 85 63 - 45 6,0 10 3 4,4

DN5K125R00 125 140,5 40 85 63 - 45 6,0 16 3 4,3

DN6K160R00 160 175,5 40 110 63 66,7 45 6,0 12 5,9

DN5K160R00 160 175,5 40 110 63 66,7 45 6,0 20 5,9

DN6K200R00 200 215,5 60 130 63 101,6 45 6,0 18 8,4

DN5K200R00 200 215,5 60 130 63 101,6 45 6,0 26 8,3

SQGU1406ANR-M

7,8

Ø6,3 

14,5

SQGU1406ANR-ML

7,8

Ø6,3 

14,5

Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 IN2505 IN2510 IN2530 IN6537

SQGU1406ANR-M 1) 0,25/2,30 géométrie positive

SQGU1406ANR-ML 1) 0,10/1,30 géométrie positive élevée

 1) * Les conditions de coupe dépendent du type de fraise!

Nu
an

ce

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES
① ②

TS 50C130I/HG (6,0Nm) TX20x90-B

① = vis de plaquette   ② = embout Torx

FRAISE À SURFACER DN_K
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FRAISE GRANDE AVANCE DG6K

ATTACHEMENT DIN 8030 HIGH FEED

LT

Ød1
Ød

ØD
ØD1

a

κ°

Désignation D D1 d d1 LT k a Z IK

DG6K063R00 63 80,6 22 47 50 20 2,5 5 3 1,0

DG6K080R00 80 97,6 27 70 50 20 2,5 6 3 1,7

DG6K100R00 100 117,5 32 85 50 20 2,5 7 3 2,5

DG6K125R00 125 142,5 40 85 63 20 2,5 8 3 4,3

SQGU1406ANR-M

7,8

Ø6,3 

14,5

SQGU1406ANR-ML

7,8

Ø6,3 

14,5

Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 IN2505 IN2510 IN2530 IN6537

SQGU1406ANR-M 1) 0,25/2,30 géométrie positive

SQGU1406ANR-ML 1) 0,10/1,30 géométrie positive élevée

 1) * Les conditions de coupe dépendent du type de fraise!

Nu
an

ce

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES
① ②

TS 50C130I/HG (6,0Nm) TX20x90-B

① = vis de plaquette   ② = embout Torx
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