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DIPOSHUAD"™

NOUVEAU BRISE-COPEAUX TYPE ML POUR
UNE VARIETE DE MATIERES A USINER

D Aréte de coupe vive
» Convient aux applications a copeau long et aux matiéres dures, du groupe ISO M
» Meilleures performances grace a sa coupe plus douce

» Haute productivité
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DEP@EQMA@F BRISE-COPEAUX DE TYPE ML POUR PLAQUETTES SQGU11/5SQGU14

PRESENTATION DU PRODUIT

Nouveau brise-copeaux ML pour plaquettes SQGU11 et SQGU14.

La gamme de fraisage DiPosQuadF, a haute performance et haute productivité, destinée au marché de I'usinage de I'ébauche
moyen et lourd, a introduit un nouveau brise copeau ML, pour répondre a un besoin d'usinage de matiére variée.

Avec une aréte coupante adaptée aux applications a copeaux longs ou a I'usinage de matieres résistantes, du groupe ISO M,
ce brise-copeaux ML offre une stabilité encore meilleure en raison de sa coupe douce, entrainant une productivité accrue.

BRISE-COPEAUX ML AVEC ARETE DE COUPE VIVE

Brise-copeaux M actuel Nouveau brise-copeaux ML

AVANTAGES

* Aréte de coupe vive
e Convientaux applications a copeau long et aux matiéres dures, du groupe ISO M
e Meilleures performances grce a sa coupe plus douce

e Haute productivité
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DIPOSCRHUAD” FRAISE A SURFACER DN_G

U
ATTACHEMENT DIN 8030 @

Désignation

DN6G040R00 40 51 16 38 40 - 45 4,2 4 v 0,4
DN5G040R00 40 51 16 38 40 = 45 42 6 4 04
DN6GO50R00 50 61 22 45 40 - 45 42 6 4 0,5
DN5G050R00 50 61 22 45 40 - 45 4,2 8 4 0,5
DN6G063R00 63 74 22 47 50 ° 45 4,2 7 4 1,0
DN5G063R00 63 74 22 47 50 - 45 4,2 10 4 1,0
DN6GO8OR00 80 91 27 70 50 = 45 4,2 8 4 1,6
DN5G080R00 80 91 27 70 50 - 45 4,2 12 4 1,6
DN6G100R00 100 111 3 85 50 - 45 4,2 9 4 24
DN5G100R00 100 111 32 85 50 - 45 42 14 4 2,5
DN6G125R00 125 136 40 85 63 - 45 4,2 12 4 4,0
DN5G125R00 125 136 40 85 63 : 45 4,2 18 4 4,1
DN6G160R00 160 171 40 110 63 661 45 4,2 16 5,6
DN5G160R00 160 171 40 110 63 661 45 4,2 24 56

SQGU1105ANR-M SQGU1105ANR-ML

6,3
Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 | IN2505 IN2530 ...

SQGU1105ANR-M"  0,20/1,50  géométrie positive
SQGU1105ANR-ML"  0,10/1,00 géométrie positive élevée CD @ e

% es conditions de coupe dépendent du type de fraise! @=P O=M @=K @=N O=5 O=H

@ @
PIECES DETACHEES ‘ /

SM40-115-00 (4,5Nm) ~ TX15x90-B

@ = vis de plaquette @ = embout Torx
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DHP@EQMA@ﬁ FRAISE GRANDE AVANCE DG6G

ATTACHEMENT DIN 8030

&

Désignation

DG6GO50R00 50 635 22 45 40 20 18 4 v/ 050
DG6G063R00 63 765 22 47 50 20 18 5 v 090
DG6GO8OR00 80 935 27 70 50 20 18 6 v 150
DG6G100R00 100 1135 32 85 50 20 18 8 v 220
SQGU1105ANR-M SQGU1105ANR-ML

Désignation fz (min./max.) Conception IN2036 | IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN6537 ...

SQGU1105ANR-M"  0,20/1,50  géométrie positive
SQGU1105ANR-ML"  0,10/1,00 géométrie positive élevée CD @ e

* Les conditions de coupe dépendent du type de fraise! @=P C=M @=K @=N O=5 O=H

. : @ @
PIECES DETACHEES & /

SM40-115-00 (4,5Nm)  TX15x90-B

@ = vis de plaquette @ = embout Torx

4 Member IMC Group

Ifigérsoll

utting Tools



DIPOSCTRHUAD” FRAISE A SURFACER DN_K

ATTACHEMENT DIN 8030

&

ad1
ad
EL_ =
L < K°®
; (@
@D ©
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Désignation

DN6KO50R00 50 655 22 45 40 - 45 6,0 4 4 0,6
DN5K050R00 50 655 22 45 40 = 45 6,0 6 4 0,6
DN6K063R00 63 785 22 47 50 - 45 6,0 6 4 11
DN5K063R00 63 785 22 47 50 - 45 6,0 8 4 1,0
DN6KO8OR0O 80 955 27 70 50 ° 45 6,0 7 v 1,7
DN5K080R00 80 955 27 70 50 - 45 6,0 10 4 1,7
DN6K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 8 4 2,6
DN5K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 12 4 2
DN6K125R00 125 1405 40 85 63 - 45 6,0 10 4 44
DN5K125R00 125 1405 40 85 63 = 45 6,0 16 4 43
DN6K160R00 160 1755 40 110 63 667 45 6,0 12 59
DN5K160R00 160 1755 40 110 63 66,7 45 6,0 20 59
DN6K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 18 8,4
DN5K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 26 83

SQGU1406ANR-M SQGU1406ANR-ML
26,3

g!l

\

‘I4

[}
Désignation fz (min./max.) Conception N2036 IN2505 [ IN2510 | IN2530 [ IN6537 ...

SQGU1406ANR-M"  0,25/2,30 géométrie positive
SQGU1406ANR-ML"  0,10/1,30 géométrie positive élevée CD @ e

* Les conditions de coupe dépendent du type de fraise! @=p C=M @@=k @=N O=5 O=H

5 2 . @ @
PIECES DETACHEES [ /

T5 50C1301/HG (6,0Nm) - TX20x90-B

@ = vis de plaquette @ = embout Torx

Member IMC Group

Ifigérsoll

utting Tools



DEP@EQMA@F FRAISE GRANDE AVANCE DG6K

ATTACHEMENT DIN 8030

&

Désignation

DG6K063R00 63 806 22 47 50 20 2,5 5 v 1,0
DG6K08OR00 80 976 27 70 50 20 2,5 6 v 1,7
DG6K100R00 100 1175 32 85 50 20 2,5 7 4 2,5
DG6K125R00 125 1425 40 85 63 20 2,5 8 4 43
SQGU1406ANR-M SQGU1406ANR-ML

263 ., 26,3
135 78 45

Désignation fz (min./max.) Conception

[ Nuance |

~17.8
IN2036 | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ...
SQGU1406ANR-M"  0,25/230  géométrie positive O

SQGU1406ANR-ML"  0,10/1,30 géométrie positive élevée CD @ e
* Les conditions de coupe dépendent du type de fraise! @=P C=M @®=K @=N O=5 O=H

: . @ @
PIECES DETACHEES & /

T5 50C1301/HG (6,0Nm) - TX20x90-B

@ = vis de plaquette @ = embout Torx
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Ingersoll Werkzeuge GmbH

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de

Internet:  www.ingersoll-imc.de

France
Ingersoll France
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F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
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