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Fraises à fi leter indexables MTET (ISO / 60°)

Les fraises à fi leter circulaires indexables MTET présentées en version métrique (profi l pas à pas) 
viennent compléter la gamme d’outils indexables existante avec un nouveau groupe de produits innovants et à haute effi cacité.

•   Grâce au profi l étagé, où chaque second pas (ou un multiple) est exclu, l’usinage est effi cace et parfaitement sécurisé, 
 avec un temps d’usinage réduit, en particulier dans des conditions L/D défavorables.

•   La déviation radiale extrêmement réduite et l’effort de coupe limité rendent possible un usinage de filetage sans correction 
radiale supplémentaire, optimisant ainsi la sécurité du process et le temps d’usinage.

•   Lors de l'usinage de filetage dans un trou borgne avec une avance par dent élevée, le profil pas à pas et le refroidissement 
interne permettent une évacuation efficace des copeaux.

• Le positionnement unique des plaquettes permet d’usiner des filetages standard ou fins avec un même outil.

DESCRIPTION DU PRODUIT

DOMAINE D'APPLICATION

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Les nouvelles fraises à fi leter sont utilisées dès lors que la déviation radiale occasionnée par des conditions L/D défavorables pose 
problème et que les temps d’usinage doivent être réduits.

FRAISES À FILETER INDEXABLES MTET (ISO / 60°)



3

•  Usinage de fi letages standard et fi ns avec un seul et même outil

•  Liquide de refroidissement interne pour une meilleure évacuation des copeaux 

•  Réduction de la force de coupe et de la force radiale 

•  Temps d’usinage réduit 

•  Plaquette de fi letage à haute effi cacité grâce à un revêtement résistant à l’usure 

•  Vitesses d'avance élevées

•  Fiabilité optimale des process

AVANTAGES

FRAISES À FILETER INDEXABLES MTET (ISO / 60°)
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ATTACHEMENT DIN 1835 B

PL

Ø
D

L1
L8

Ø
d

LT

Désignation D d LT L1 L8 PL Pi Pe Z Zeff IK Plaquette associée

MTETD20-1-12-5-W25-11U 20 25 115,1 60 12 5,2 3 2 / 3 5 1 ✓ 0,28

MTETD25-3-21-3-W25-11U 25 25 144,6 79,5 21 5,2 3 / 3,5 3 9 3 ✓ 0,38

MTETD30-3-36-3-W32-11U 30 32 179,7 110 36 5,2 3 / 4 2 / 3 9 3 ✓ 0,75

MTETD36-3-30-3-W40-16U 36 40 192,9 110,5 30 7,9 5 / 6 3 / 5 9 3 ✓ 1,15

MTETD42-3-60-2-W40-16U 42 40 212,2 127 60 7,9 4 / 5 / 63 / 4 / 5 6 3 ✓ 1,53

MT TNCT 11U 60 D

11

6,35

MT TNCT 16U 60 D
16
,4
9

9,52

Désignation Conception IN2005

MT TNCT 11U 60 D Plaquette de filetage ISO 60°

MT TNCT 16U 60 D Plaquette de filetage ISO 60°

Nu
an

ce

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES

Plage de diamètre

① ②

20 - 30 IS14 (1,3 Nm) T 8

36 - 42 SR 14-562 T 10

① = Vis de plaquette   ② = Clé

FRAISE À FILETER MTET (ISO)
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