
  Plaquette tangentielle indexable à 4 arêtes

  Plaquette avec plat de planage court

  Avance rapide

  Manipulation aisée

  Surfaces de haute qualité sans réglage plaquette
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La fraise de finition de la série 6F6S présentée dans ce document vient compléter la gamme 6F2B/SF2B déjà largement utilisée,
mais sans réglage de plaquette.

• 	Cette gamme d'outils couvre la plage de diamètres 40 à 125 mm

• 	La plaquette indexable utilisée possède 4 arêtes de coupe

• 	La lubrification interne est assuré durant toute l'opération d'usinage

• 	Facile à manipuler grâce à un logement fixe

• 	Aucun réglage de la plaquette n'est nécessaire

• 	Plaquettes à 4 arêtes très économiques

• 	2 nuances pour l'usinage de matières à copeaux courts ou longs

• 	Possibilité de réaliser des finitions près des épaulements

• 	Plat de planage de la plaquette court pour minimiser la pression axiale

PRÉSENTATION DU PRODUIT

CARACTÉRISTIQUES

PLAQUETTE YDA-22L101

AVANTAGES

La nouvelle gamme de fraises de finition MicroMill avec plaquettes tangentielles indexables à 4 arêtes dans un seul sens de 
rotation procure un système de finition très économique et fiable, très simple à manipuler.

Avec un serrage à vis très simple, sans éléments de réglage supplémentaires, le reconditionnement est rapide et l’outil peut 
être utilisé directement, sans avoir à régler la plaquette.

La plaquette indexable YDA-22L101 développée pour cette gamme d'outils possède 4 arêtes de coupe avec un plat de planage 
plus court pour minimiser la pression axiale.

Le rayon de la plaquette indexable est de 0,5 mm, ce qui permet de réaliser des opérations de finition sur des épaulements à 90°.

L’arête de type racleur est conçue comme un rayon, ce qui permet d'obtenir des surfaces de haute qualité à des avances élevées.
Le logement de la plaquette ne nécessite aucun réglage du plat de planage et est adapté au diamètre de l'outil correspondant.

FRAISE DE FINITION 6F6S
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FRAISE DE FINITION 6F6S

ATTACHEMENT DIN 8030

LT

a

Ød1

Ød

ØD

Désignation D d d1 LT a Z IK

6F6S040R00 40 16 38 40 0,5 3 3 0,270

6F6S050R00 50 22 45 40 0,5 3 3 0,400

6F6S063R00 63 22 55 40 0,5 3 3 0,675

6F6S080R00 80 27 70 50 0,5 4 3 1,400

6F6S100R00 100 27 80 50 0,5 6 3 1,996

6F6S125R00 125 40 100 63 0,5 6 3 3,865

YDA-22L101

8,
00

8,00

R0
,5

3,97

Ø3,3

Désignation fz(min/max) Conception IN2010 IN2040

YDA-22L101 fu 1 / fu 4 Arête de finition type racleur R0,5

Nu
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 = P      = M      = K      = N      = S      = H

PIÈCES DÉTACHÉES
① ②

SM30-082-20 (2,0Nm) TXPLUS08x90-B

① = Vis de plaquette    ② = Embout Torx
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