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PRIMO{INE

FRAISE ALUMINIUM HAUTE PERFORMANCE
POUR L'EBAUCHE ET LA FINITION

» Usinage précis et efficace

» Usinage sans vibrations

d Usinage sans résidu de matiére
» Grande précision de tolérance
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PRIMOINIE FRAISES POUR EBAUCHE ET FINITION

APERCU DU PRODUIT

Cet outil innovant impressionne par ses performances exceptionnelles et offre de nombreux avantages
pour vos processus de production.

Les fraises en carbure monobloc PrimoLine fonctionnent sans vibrations, ce qui améliore considérablement I'état de surface.
Grace a sa grande précision de tolérance, la PrimoLine permet des coupes précises et fiables, répondant aux exigences

élevées de la production moderne.

Avec ce produit, nous établissons de nouvelles normes en matiére de technologie d'outils.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

® Diametre 6 - 25 mm

* Goujures polies

* Refroidissement interne

* Géométrie de coupe douce

e Excellent débit copeau - pas de bourrage copeaux

AVANTAGES

* Usinage de poches sans vibrations, méme avec de petits rayons

e Usinage sans résidu de matiere
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PRIMONINIE FRAISE ALU RAVAGEUSE, Z=3 - GOUJURES POLIES
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=+ Premierchoix O Second choix

Désignation ®

P3N2RM060A009L030R004W 6 6 57 56 30 9 04 3 v 0,020
P3N2RM080A012L040R004W 8 8 76 76 40 12 04 3 v 0,055
P3N2RM100A015L050R004W 10 0 95 9N 50 15 04 3 v 0,092
P3N2RM120A026L048R004W 12 12 11,3 94 48 26 04 3 v 0,125
P3N2RM120A018L060R004W 12 12 11,3 106 60 18 04 3 v 0,150
P3N2RM120A018L072R004W 12 12 113 118 72 18 04 3 v 0,166
P3N2RM120A026L048RO16W 12 12 13 94 48 26 16 3 v 0,126
P3N2RM120A018L060ROT6W 12 12 11,3 106 60 18 16 3 v 0,149
P3N2RM120A026L048R020W 12 12 113 94 48 26 2 3 v 0127
P3N2RM120A018L060R020W 12 12 11,3 106 60 18 2 3 v 0,152
P3N2RM120A026L048R025W 12 12 113 94 48 26 25 3 v 0127
P3N2RM120A018L0O60R025W 12 12 11,3 106 60 18 25 3 v 0,150
P3N2RM120A026L048R0O32W 12 12 11,3 94 48 26 32 3 v 0,127
P3N2RM120A018L060R032W 12 12 11,3 106 60 18 32 3 v 0,149
P3N2RM120A018L072R0O32W 12 12 113 118 72 18 32 3 v 0,168
P3N2RM140A031L056R008W 14 14 132 102 56 31 08 3 v 0,187
P3N2RM140A021L070R008W 14 14 132 116 70 21 0,8 3 v 0225
P3N2RM140A031L056R020W 14 14 132 102 56 31 2 3 v 0,188
P3N2RM140A021L070R020W 14 14 132 116 70 21 2 3 v 0225
P3N2RM140A031L056R030W 14 14 132 102 56 31 3 3 v 0,188
P3N2RM140A021L070R030W 14 14 132 116 70 21 3 3 v 0226
P3N2RM160A024L035R008W 16 16 152 81 35 2408 3 v 0194
P3N2RM160A035L048R008W 16 16 152 96 48 35 08 3 v 0221
P3N2RM160A035L064R008W 16 16 152 113 64 35 08 3 v 0,267
P3N2RM160A024L080R00BW 16 16 152 129 80 24 08 3 v 0,330
P3N2RM160A024L096R00BW 16 16 152 145 96 24 08 3 v 0370
P3N2RM160A035L064R016W 16 16 152 113 64 35 16 3 v 0,267
P3N2RM160A024L080R0O16W 16 16 152 129 80 2416 3 v 0329
P3N2RM160A035L064R020W 16 16 152 113 64 35 2 3 v 0,267
P3N2RM160A024L080R020W 16 16 152 129 80 24 2 3 v 0,331
P3N2RM160A035L064R025W 16 16 152 113 64 35 25 3 v 0,268
P3N2RM160A024L080R025W 16 16 152 129 80 24 25 3 v 0328
P3N2RM160A024L035R032W 16 16 152 81 35 24 32 3 v 0,195
P3N2RM160A035L048R032W 16 16 152 96 48 35 32 3 v 0222
P3N2RM160A035L064R032W 16 16 152 113 64 35 32 3 v 0,265
P3N2RM160A024L080R032W 16 16 152 129 80 24 32 3 v 0328
P3N2RM160A024L096R032W 16 16 152 145 96 24 32 3 v 0367
P3N2RM160A035L064R040W 16 16 152 13 64 35 4 3 v 0,265
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PRIMONINIE FRAISE ALU RAVAGEUSE, Z=3 - GOUJURES POLIES

ATTACHEMENT DIN 6535 HB ® 653 @ @'
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Désignation ®
P3N2RM160A024L080R040W 16 16 152 129 80 24 4 3 v 0330
P3N2RM160A035L064R050W 16 16 152 113 64 35 5 3 v 0263
P3N2RM160A024L080RO5S0W 16 16 152 129 80 24 5 3 v 0328
P3N2RM200A030L044R008W 20 20 19 94 44 30 08 3 v 035
P3N2RM200A044L060R008W 20 20 19 108 60 44 08 3 v 0377
P3N2RM200A044L080R008W 20 20 19 131 80 4 08 3 v 0472
P3N2RM200A030L100R008W 20 20 19 151 100 30 08 3 v 0,580
P3N2RM200A030L120R008W 20 20 19 172 120 30 08 3 v 0,695
P3N2RM200A044L080RO16W 20 20 19 131 80 44 1,6 3 v 0477
P3N2RM200A030L100R016W 20 20 19 151 100 30 16 3 v 0578
P3N2RM200A044L080R020W 20 20 19 131 80 44 2 3 v 0478
P3N2RM200A030L100R020W 20 20 19 151 100 30 2 3 v 0478
P3N2RM200A030L044R032W 20 20 19 94 4 30 32 3 v 0,348
P3N2RM200A044L060R032W 20 20 19 108 60 44 32 3 v 0,348
P3N2RM200A044L080R032W 20 20 19 131 80 44 32 3 v 0,047
P3N2RM200A030L100R032W 20 20 19 151 100 30 32 3 v 0,579
P3N2RM200A030L120R032W 20 20 19 172 120 30 3.2 3 v 0,690
P3N2RM200A044L080R04OW 20 20 19 131 80 44 4 3 v 0475
P3N2RM200A030L100R040W 20 20 19 151 100 30 4 3 v 0577
P3N2RM200A044L080RO50W 20 20 19 131 80 44 5 3 v 0472
P3N2RM200A030L100RO50W 20 20 19 151 100 30 5 3 v 0577
P3N2RM200A044L080RO60W 20 20 19 131 80 44 6 B v 0470
P3N2RM200A030L100R060W 20 20 19 151 100 30 6 3 v/ 0578
P3N2RM250A038L054R008W 25 25 235 108 54 38 08 3 v 0,638
P3N2RM250A055L075R008W 25 25 235 131 75 55 08 3 v 0720
P3N2RM250A055L100R008W 25 25 235 157 100 55 08 3 v 0,882
P3N2RM250A038L125R008W 25 25 235 185 125 38 08 3 v 1115
P3N2RM250A038L150R008W 25 25 235 210 150 38 08 3 v 1,266
P3N2RM250A055L100R016W 25 25 235 157 100 55 1,6 3 v 0,880
P3N2RM250A055L100R020W 25 25 235 157 100 55 2 3 v 0879
P3N2RM250A038L125R020W 25 25 235 185 125 38 2 3 v 1,112
P3N2RM250A038L054R032W 25 25 235 108 54 38 32 3 v 0,635
P3N2RM250A055L075R032W 25 25 235 131 75 55 32 3 v 0713
P3N2RM250A055L100R032W 25 25 235 157 100 55 32 3 v 0,880
P3N2RM250A038L125R032W 25 25 235 185 125 38 32 3 v 1,062
P3N2RM250A038L150R032W 25 25 235 210 150 38 32 3 v o121
P3N2RM250A055L100R040W 25 25 235 157 100 55 4 3 v/ 0,885
P3N2RM250A055L100R050W 25 25 235 157 100 55 5 3 v 0876
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PRIMONINIE FRAISE ALU RAVAGEUSE, Z=3 - GOUJURES POLIES
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Désignation
P3N2RM250A055L100R060W 25 25 23,5 157 100 55 6 3 v 0730
P3N2RM250A055L100R064W 25 25 235 157 100 55 63 3 v/ 0876
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PRIMONIE FRAISE ALU, 1/2 FINITION/FINITION, Z=3 - GOUJURES POLIES
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Désignation ®

P3N2FM060A024R002C 6 6 68 24 02 3 v 0,020
P3N2FMO060A030R002C 6 6 74 30 02 3 v 0,055
P3N2FM060A036R002C 6 6 80 36 02 3 v 0,092
P3N2FM080A032R002C 8 8 78 32 02 3 v 0125
P3N2FM080A040R002C 8 8 8 40 02 3 v 0,150
P3N2FM080A048R002C 8 8 94 48 02 3 v 0,166
P3N2FM100A042R002C 0 10 9 42 02 3 v 0,126
P3N2FM100A052R002C 0 10 105 52 02 3 v 0,149
P3N2FM100A062R002C 0 10 115 62 02 3 v 0127
P3N2FM120A050R002C 12 12 110 50 02 3 v 0,152
P3N2FM120A062R002C 12 12 122 62 02 3 v 0127
P3N2FM120A074R002C 12 12 134 74 02 3 v 0,150
P3N2FM140A058R002C 14 14 121 58 02 3 v 0127
P3N2FM140A072R002C 14 14 135 72 0,2 3 v 0,149
P3N2FM140A086R002C 14 14 149 8 02 3 v/ 0,168
P3N2FM160A066R002C 16 16 134 66 02 3 v/ 0,187
P3N2FM160A082R002C 16 16 150 82 02 3 v 0225
P3N2FM160A098R002C 16 16 166 98 02 3 v/ 0,188
P3N2FM200A083R002C 20 20 158 83 02 3 v/ 0,225
P3N2FM200A103R002C 20 20 178 103 02 B v/ 0,188
P3N2FM200A123R002C 20 20 198 123 02 3 v 0226
P3N2FM250A103R002C 25 25 190 103 02 3 v 0267
P3N2FM250A128R002C 25 25 215 128 02 3 v 0330
P3N2FM250A153R002C 25 25 240 153 02 3 v 0370
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PRIMONINIE FRAISEALUY, EBAUCHE ET FINITION, Z=3 - GOUJURES POLIES
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Désignation ®

P3N2VM060A014L024R002W 6 6 57 50 24 14 02 3 v 0,040
P3N2VMO060A014L024R004W 6 6 57 50 24 14 04 3 v 0,040
P3N2VM060A014L024R008W 6 6 57 50 24 114 08 3 v 0,040
P3N2VM060A009L030R002W 6 6 57 56 30 9 02 3 v 0,040
P3N2VM060A009L030R004W 6 6 57 56 30 9 04 3 v 0,040
P3N2VM060A009L030R008W 6 6 57 56 30 9 08 3 v 0,040
P3N2VMO080A018L032R002W 8 8 76 68 32 18 02 3 v 0,060
P3N2VMO080A018L032R004W 8 8 76 68 32 18 04 3 v 0,060
P3N2VMO080A018L032R008W 8 8 76 68 32 18 08 3 v 0,060
P3N2VM080A012L040R002W 8 8 76 76 40 12 02 3 v 0,060
P3N2VM080A012L040R004W 8 8 76 76 40 12 04 3 v 0,060
P3N2VMO080A012L040R008W 8 8 76 76 40 12 08 3 v 0,060
P3N2VM100A022L040R0O0OW 10 0 95 81 40 22 3 v 0,090
P3N2VM100A022L040R002W 10 0 95 81 40 22 02 3 v 0,090
P3N2VM100A022L040R004W 10 10 95 81 40 22 04 3 v 0,090
P3N2VM100A022L040R008W 10 10 95 81 40 22 08 3 v 0,090
P3N2VM100A022L040R0O16W 10 0 95 81 40 22 16 3 v 0,090
P3N2VM100A015L050R000W 10 0 95 9N 50 15 3 v 0,090
P3N2VM100A015L050R002W 10 0 95 N 50 15 02 3 v 0,090
P3N2VM100A015L050R004W 10 0 95 N 50 15 04 3 v 0,090
P3N2VM100A015L050R008W 10 10 95 91 50 15 08 3 v 0,090
P3N2VM100A015L050R016W 10 0 95 N 50 15 16 3 v 0,090
P3N2VM120A026L048RO0OW 12 12 113 94 48 26 3 v 0,150
P3N2VM120A026L048R0O02W 12 12 13 94 48 26 02 3 v 0,166
P3N2VM120A026L048R004AW 12 12 113 94 48 26 04 3 v 0126
P3N2VM120A026L048RO0BW 12 12 11,3 94 48 26 08 3 v 0,149
P3N2VM120A026L048RO16W 12 12 11,3 94 48 26 16 3 v 0127
P3N2VM120A026L048R020W 12 12 11,3 94 48 26 2 3 v 0,152
P3N2VM120A026L048R025W 12 12 113 9% 43 26 2,5 3 v 0127
P3N2VM120A018L060ROOOW 12 12 113 106 60 18 3 v 0,150
P3N2VM120A018L060R0O02ZW 12 12 113 106 60 18 02 3 v 0127
P3N2VM120A018L060R004W 12 12 11,3 106 60 18 04 3 v 0,149
P3N2VM120A018LO60ROOBW 12 12 11,3 106 60 18 08 3 v 0,168
P3N2VM120A018L060ROT6W 12 12 11,3 106 60 18 16 3 v 0,187
P3N2VM120A018L060RO20W 12 12 11,3 106 60 18 2 3 v 0,225
P3N2VM120A018L060R025W 12 12 11,3 106 60 18 25 3 v 0,188
P3N2VM160A035L064R000W 16 16 152 113 64 35 3 v 0225
P3N2VM160A035L064R002W 16 16 152 113 64 35 02 3 v 0,188
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PRIMONINIE FRAISEALUY, EBAUCHE ET FINITION, Z=3 - GOUJURES POLIES
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P3N2VM160A035L064R004W 16 16 152 13 64 35 04 3 v 0226
P3N2VM160A035L064R008W 16 16 152 113 64 35 08 3 v 0,19
P3N2VM160A035L064R016W 16 16 152 113 64 35 16 3 v 0221
P3N2VM160A035L064R020W 16 16 152 13 64 35 2 3 v 0267
P3N2VM160A035L064R025W 16 16 152 113 64 35 25 3 v 0,330
P3N2VM160A035L064R032W 16 16 152 113 64 B Iz 3 v 0370
P3N2VM160A035L064R040W 16 16 152 113 64 35 4 3 v 0,267
P3N2VM160A035L064RO50W 16 16 152 113 64 35 5 3 v 0329
P3N2VM160A024L080RO0OW 16 16 152 129 80 24 3 v 0,267
P3N2VM160A024L080R002W 16 16 152 129 80 24 0,2 3 v 0331
P3N2VM160A024L080R004W 16 16 152 129 80 24 04 3 v 0,268
P3N2VM160A024L080R008W 16 16 152 129 80 24 08 3 v 0328
P3N2VM160A024L080R0O16W 16 16 152 129 80 24 1,6 3 v 0,195
P3N2VM160A024L080R020W 16 16 152 129 80 24 2 3 v 0222
P3N2VM160A024L080R025W 16 16 152 129 80 24 25 3 v 0,265
P3N2VM160A024L080R032W 16 16 152 129 80 24 32 3 v/ 0328
P3N2VM160A024L080R04OW 16 16 152 129 80 24 4 3 v 0367
P3N2VM160A024L080ROSOW 16 16 152 129 80 24 5 3 v 0,265
P3N2VM200A044L080RO0OW 20 20 19 131 80 44 3 v 0,330
P3N2VM200A044L080R002W 20 20 19 131 80 44 02 3 v 0263
P3N2VM200A044L080R004W 20 20 19 131 80 44 04 3 v 0328
P3N2VM200A044L080RO0BW 20 20 19 131 80 4 08 3 v 0,350
P3N2VM200A044L080R0O16W 20 20 19 131 80 44 1,6 3 v 0377
P3N2VM200A044L080R020W 20 20 19 131 80 44 2 3 v 0472
P3N2VM200A044L080R032W 20 20 19 131 80 44 32 3 v 0,580
P3N2VM200A044L080R040W 20 20 19 131 80 44 4 3 v 0,695
P3N2VM200A044L080R050W 20 20 19 131 80 44 3 v 0477
P3N2VM200A044L080R060W 20 20 19 131 80 44 6 3 v 0578
P3N2VM200A030L100R000W 20 20 19 151 100 30 Y v 0478
P3N2VM200A030L100R002W 20 20 19 151 100 30 02 B v 0478
P3N2VM200A030L100R004W 20 20 19 151 100 30 04 3 v/ 0348
P3N2VM200A030L100R008W 20 20 19 151 100 30 08 3 v 0,348
P3N2VM200A030L100R016W 20 20 19 151 100 30 1,6 3 v 0475
P3N2VM200A030L100R020W 20 20 19 151 100 30 2 3 v 0579
P3N2VM200A030L100R032W 20 20 19 151 100 30 32 3 v 0,690
P3N2VM200A030L100R040W 20 20 19 151 100 30 4 3 v 0475
P3N2VM200A030L100RO50W 20 20 19 151 100 30 3 v 0577
P3N2VM200A030L100R060W 20 20 19 151 100 30 6 3 v 0472
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PRIMONINIE FRAISEALUY, EBAUCHE ET FINITION, Z=3 - GOUJURES POLIES
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P3N2VM250A055L100R000W 25 25 235 151 100 55 3 v 0,577
P3N2VM250A055L100R002W 25 25 23,5 151 100 55 02 3 v 0470
P3N2VM250A055L100R004W 25 25 235 151 100 55 04 3 v 0,578
P3N2VM250A055L100R016W 25 25 23,5 151 100 55 16 3 v/ 0,638
P3N2VM250A055L100R020W 25 25 23,5 151 100 55 2 3 v 0,720
P3N2VM250A055L100R032W 25 25 23,5 151 100 55 3.2 3 v 0882
P3N2VM250A055L100R040W 25 25 23,5 151 100 55 4 3 v 1,115
P3N2VM250A055L100RO50W 25 25 23,5 151 100 55 5 3 v 1266
P3N2VM250A055L100R060W 25 25 235 151 100 55 6 B v 0,880
P3N2VM250A055L100R064W 25 25 235 151 100 55 64 3 v 0879
P3N2VM250A038L125R000W 25 25 235 182 125 38 3 v 112
P3N2VM250A038L125R002W 25 25 23,5 182 125 38 02 3 v 0,635
P3N2VM250A038L125R004W 25 25 235 182 125 38 04 3 v 0713
P3N2VM250A038L125R016W 25 25 235 182 125 38 16 3 v 0,880
P3N2VM250A038L125R020W 25 25 235 182 125 38 2 B v 1,062
P3N2VM250A038L125R032W 25 25 235 182 125 38 3.2 3 v 127
P3N2VM250A038L125R040W 25 25 235 182 125 38 4 3 v 0885
P3N2VM250A038L125R050W 25 25 235 182 125 38 5 3 v 0876
P3N2VM250A038L125R060W 25 25 235 182 125 38 6 3 v 0,730
P3N2VM250A038L125R064W 25 25 235 182 125 38 64 3 v 0876
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