
PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS
AVEC SERRAGE RIGIDE
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  Fort serrage minimisant la rotation de la plaquette

  Excellent état de surface

  Dimensions adaptées à l’usinage de précision

  Durée de vie de l'outil stable et excellentes performances d'usinage

  Convient pour la finition
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PRÉSENTATION DU PRODUIT

ADVANTAGES

• 	Concept exclusif de serrage puissant qui minimise la rotation de la plaquette

• 	Excellente état de surface et dimensions d'usinage précises, convenant à la finition

• 	Durée de vie de l'outil stable et excellentes performances d'usinage

• 	Compatible avec les porte-outils ISO standard

Nouvelle conception de porte-outils et plaquettes VBMX pour une meilleure prévention de la rotation 
pendant le fonctionnement.

Les angles de pointe étroits de la plaquette MultiLTurn permettent d’utiliser la plaquette de type V pour diverses 
opérations de profilage. Cependant, la tolérance entre la plaquette pressée et le logement permet la rotation de la 
plaquette pendant l'usinage, ce qui entraîne un décalage dimensionnel.

Pour réduire celui-ci, Ingersoll a introduit une toute nouvelle plaquette VBMX à coupe positive de type V, ainsi que
des porteoutils dédiés, qui réduisent l'écart dimensionnel causé par la rotation de la plaquette pressée.

La nouvelle plaquette VBMX et les porte-outils dédiés offrent une durée
de vie stable de l'outil, d'excellentes performances d'usinage et des
dimensions d'usinage précises grâce à un concept de serrage rigide. 
La partie inférieure de la plaquette comprend une rainure qui lui permet de
reposer fermement sur une assise de forme spéciale, tandis que la pointe
de la plaquette est en contact avec un logement spécialement conçu.

Comme la plaquette VBMX a la même forme qu'une plaquette de type
ISO-V, elle est également compatible avec les porte-outils ISO.
Il est à noter que pour obtenir des dimensions d'usinage précises, 
le porteoutils dédié doit être utilisé.

PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS
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CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS

Mouvement suivant la direction d'usinage des plaquettes ISO conventionnelles

Déplacement
Déplacement SurcoupeNon usiné

Trajectoire
de l'outil

Concept exclusif de serrage puissant
Les rainures de la partie inférieure de la plaquette reposent sur une assise spéciale et sa pointe s'insère dans un logement
spécialement conçu

Dimensions
exactes

Compatible avec les porte-outils 
ISO standard
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FORME DE LA PLAQUETTE VBMX FG

PLAGE D'APPLICATIONS DE LA PLAQUETTE VBMX FG

• 	Géométrie identique à celle de la plaquette VBMT FG

PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS

Brise-copeaux Forme
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Plaquette : VBMX 160404 FG TT8115B
Porte-outils : LVJBR 2020 K16
Vitesse de coupe (Vc) : 200 m/min
Pièce : SCM 440 (HB230-260)
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VBMX FG

PLAQUETTE À COUPE POSITIVE À 35° AVEC ANGLE DE DÉPOUILLE DE 5°

35°

IC

tR

5°

l

Désignation f (min/max) ap (min/max) Z l d t R IC CT3000 TT8115B TT5080 TT3020

VBMX 160402 FG 0,10 (0,05/0,20) 0,8 (0,3/1,5) 2 16,6 16,6 4,76 0,2 9,52

VBMX 160404 FG 0,12 (0,07/0,20) 1,0 (0,5/2,0) 2 16,6 16,6 4,76 0,4 9,52

VBMX 160408 FG 0,15 (0,10/0,25) 1,0 (0,7/2,0) 2 16,6 16,6 4,76 0,8 9,52

Pour les porte-outils LVJBR/L & LVJBR-SH

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

Nu
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 LVJBR/L-SH

LVJBR/L

PORTE-OUTILS AVEC SERRAGE PAR VIS,
POUR PLAQUETTES VBMX

L

f

L1

h

b

h

93°

Désignation L1 L2 f k h b

LVJBL 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_ 1604_ SO 35124I SSVX 32 TS 5035062S L-W 3.5 T 15

LVJBL 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_ 1604_ SO 35124I SSVX 32 TS 5035062S L-W 3.5 T 15

LVJBR 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_ 1604_ SO 35124I SSVX 32 TS 5035062S L-W 3.5 T 15

LVJBR 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_ 1604_ SO 35124I SSVX 32 TS 5035062S L-W 3.5 T 15

① ② ③ ④ ⑤

① = vis de plaquette   ② = cale   ③ = vis de serrage   ④ = clé   ⑤ = clé

PORTE-OUTILS AVEC SERRAGE PAR VIS,
POUR PLAQUETTES VBMX

L 

f b

L1

hh

93°

44
° 

m
ax

Désignation L L1 f k h b

LVJBR 1616 K16-SH 125 24,5 16 93 16 16 0,245 VBMX_ 1604_ SO 35080I T 15

① ②

① = vis de serrage   ② = clé

44
° 

m
ax
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