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PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS
AVEC SERRAGE RIGIDE

D Fort serrage minimisant la rotation de la plaquette
d Excellent état de surface
» Dimensions adaptées a I'usinage de précision

» Durée de vie de I'outil stable et excellentes performances d'usinage
» Convient pour la finition
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MULTI{TUIRIN PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS

PRESENTATION DU PRODUIT

Nouvelle conception de porte-outils et plaquettes VBMX pour une meilleure prévention de la rotation
pendant le fonctionnement.

Les angles de pointe étroits de la plaquette MultiLTurn permettent d'utiliser la plaquette de type V pour diverses
opérations de profilage. Cependant, la tolérance entre la plaquette pressée et le logement permet la rotation de la
plaquette pendant 'usinage, ce qui entraine un décalage dimensionnel.

Pour réduire celui-ci, Ingersoll a introduit une toute nouvelle plaquette VBMX a coupe positive de type V, ainsi que
des porteoutils dédiés, qui réduisent I'écart dimensionnel causé par la rotation de la plaquette pressée.

La nouvelle plaquette VBMX et les porte-outils dédiés offrent une durée

de vie stable de I'outil, d'excellentes performances d'usinage et des
dimensions d'usinage précises grace a un concept de serrage rigide.

La partie inférieure de la plaquette comprend une rainure qui lui permet de
reposer fermement sur une assise de forme spéciale, tandis que la pointe
de la plaquette est en contact avec un logement spécialement concu.

Comme la plaquette VBMX a la méme forme qu'une plaquette de type
ISO-V, elle est également compatible avec les porte-outils 1SO.

Il est a noter que pour obtenir des dimensions d'usinage précises,

le porteoutils dédié doit étre utilisé.

ADVANTAGES

* Concept exclusif de serrage puissant qui minimise la rotation de la plaquette

* Excellente état de surface et dimensions d'usinage précises, convenant a la finition
e Durée de vie de I'outil stable et excellentes performances d'usinage

* Compatible avec les porte-outils ISO standard
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MULTI{TUIRIN] PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Mouvement suivant la direction d'usinage des plaquettes ISO conventionnelles

-=--- Trajectoire
de I'outil

Non usiné

Concept exclusif de serrage puissant
Les rainures de la partie inférieure de la plaquette reposent sur une assise spéciale et sa pointe s'insére dans un logement
spécialement congu

Dimensions
exactes

Compatible avec les porte-outils
ISO standard
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MULTI{TUIRIN PLAQUETTES VBMX ET PORTE-OUTILS

FORME DE LA PLAQUETTE VBMX FG

* Géométrie identique a celle de la plaquette VBMT FG

Brise-copeaux Forme
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PLAGE D'APPLICATIONS DE LA PLAQUETTE VBMX FG
ap (mm)
2.5 Plaquette : VBMX 160404 FGTT81158
Porte-outils : LVJBR 2020 K16
2.0 Vitesse de coupe (Vc) : 200 m/min
Piece : SCM 440 (HB230-260)
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MULTIFTUIRR] VBMX FG

PLAQUETTE A COUPE POSITIVE A 35° AVEC ANGLE DE DEPOUILLE DE 5°

35° 5°
L_) [
Lt
Désignation f(min/max)  ap (min/max) CT3000 T18115B| 115080 [ 113020
=
VBMX 160402 FG 0,10(0,05/0,20) 0,8(0,3/1,5) 2 166 166 476 02 9,52 ® ©® ©
VBMX 160404 FG 0,12(0,07/0,20) 1,0(052,0) 2 166 166 476 04 952 ® @ ©
VBMX 160408 FG 0,15(0,10/0,25) 1,0(0,72,0) 2 166 166 476 08 9,52 ® ® © O

Pour les porte-outils LVJBR/L & LVJBR-SH
@®-p O=M @@=k @=N O=5 O=H
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MULTIETUIRN LVJBRIL

PORTE-OUTILS AVEC SERRAGE PAR VIS,
POUR PLAQUETTES VBMX

44° max

®
Désignation - ﬁ

LVJBL 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_1604_ 50351241 SSVX32 1550350625 W35 115
LVJBL 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_1604_ §0351241 SSVX32 15 50350628 W35 115
LVJBR 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_ 1604_ 50351241 SSVK32 1550350625 W35 115
LVJBR 2525 M16 150 35 B2 93 25 25 0,700 VBMX_ 1604_ 50351241 SVX32 1550350625 LW3.5 115

@ =vis de plaquette @) =cale (@) =visdeserrage @ =dé () =dé

MULT I{TUIRIN LVJBR/L-SH

PORTE-OUTILS AVEC SERRAGE PAR VIS,
POUR PLAQUETTES VBMX

b

r
[

44° max

@ @
Désignation § ﬁ

LVJBR 1616 K16-SH 125 24,5 16 93 16 16 0,245 VBMX_1604_ 50350801 115
@ =visde serrage (@ =clé
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Allemagne
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de

Internet:  www.ingersoll-imc.de

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0)1 64 6845 36
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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