
NOUVEAUX BLOCS ET LAMES TRIANGULAIRES POUR LE TRONÇONNAGE ET LES 
GORGES PROFONDES AVEC ARROSAGE INTERNE HAUTE PRESSION

N° T372 F / 05-2024 

  Changement de côté d’usinage sans changement de tourelle

  Serrage solide pour une excellente durabilité et répétabilité

  Système de serrage de plaquette convivial et rigide

  Meilleure évacuation des copeaux

  Système de refroidissement haute pression CoolBurst
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Blocs avec serrage stable et structures de support rigides

Ft: Tangential force
Fr: Feed force
n:  Rotating direction

Ft

n

Fr

Lame triangulaire avec une meilleure rigidité 
et une structure de support stable 
(Pas de vibration)

Ingersoll propose une nouvelle gamme de blocs et de lames triangulaires pour la gamme de produits 
WinCut, pour le tronçonnage et les gorges profondes avec arrosage haute pression interne.

La gamme WinCut, qui comprend des lames avec trois logements de plaquette et des blocs dédiés, 
permet un usinage très stable dans les applications de tronçonnage et de gorges profondes. Dans des 
conditions de grande avance ou de coupe interrompue, les produits WinCut garantissent un excellent 
état de surface de finition, avec un minimum de vibrations.

Blocs renforcés, conçus pour supporter les lames avec trois logements de plaquette, et pour un 
maintien ferme de la lame sur les deux côtés (porte-outil incliné et tourelle). Les lames comprennent 
des canaux de refroidissement internes dirigés vers l'arête de coupe de la plaquette, ce qui augmente 
considérablement la productivité et la durée de vie de l'outil.

PRÉSENTATION DU PRODUIT

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES ET AVANTAGES

RIGIDITÉ: LAME TRIANGULAIRE VS LAME CONVENTIONNELLE

BLOCS POUR LAMES TRIANGULAIRES

• 	Lame économique avec 3 logements de plaquette:
	 –	Lubrification directe sur la zone de coupe grâce aux canaux de refroidissement supérieur et inférieur
	 –	Canaux de refroidissement internes pour une meilleure durée de vie de l'outil dans les applications de tronçonnage 
		  et de gorges profondes
	 –	Une excellente évacuation des copeaux garantit un usinage stable et un excellent état de surface de finition
	 –	Productivité maximale dans des conditions d'usinage à grande avance et haute vitesse
	 –	Système de serrage de plaquette ergonomique
• 	Lames triangulaires très rigides et blocs dédiés:
	 –	Rigidité au moins 3 fois supérieure à celle d’une lame conventionnelle
• 	Les lames triangulaires sont compatibles avec les plaquettes CutSFeed et TClamp
• 	Compatible avec une grande variété de machines, y compris les machines multitâches et les machines CNC
• 	Des barres d’un diamètre maximum de 120 mm peuvent être coupées avec des plaquettes de largeurs 2 et 3 mm 
	 pour réduire les coûts des matières

Ft

Fr

n

Porte-à-faux plus long 
(Vibration)

Ft: Force tangentielle
Fr: Force d'avance 
n:  Sens de rotation

Lame classique

Arrosage directement sur 
la zone de coupe.
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Nouveaux blocs pour lames triangulaires pour l'usinage à proximité de la broche

Dans la gamme de blocs WinCut actuelle, les géométries de nervures renforcées limitent le 
côté d’usinage en fonction de l'orientation de la tourelle. La gamme a donc été enrichie avec 
de nouveaux blocs capables de changer le côté d’usinage sans changement au niveau de la 
tourelle, les rendant compatibles avec toutes les applications. 

Avec la possibilité d'usiner à proximité de la broche, le nouveau bloc réduit les coûts des 
matières, et minimise également les vibrations pendant l'usinage.

NOUVEAUX BLOCS WINCUT

ORIENTATION DU LOGEMENT

NOUVEAUX BLOCS POUR LAMES TRIANGULAIRES

Passage du porte-outils THTBR 
à un outil d’usinage à gauche

Porte-outils THTBL: Incompatible
Orientation des nervures 

du côté opposé

Porte-outilsTHTBL-R: Compatible
Orientation des nervures du 

même côté

NOUVEAU

THTBR-TB

Orientation du logement à droite (Right)

Nervure

THTBL-TB

Orientation du logement à gauche (Left)

Nervure

THTBL-R-TB

Orientation du logement à gauche (Left) /  
Nervure de renforcement à droite (Right)

Nervure

THTBR-L-TB

Orientation du logement à droite (Right) /  
Nervure de renforcement à gauche (Left)

Nervure

NOUVEAU

NOUVEAU NOUVEAU
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THTBR/L-R/L-TB

PORTE-OUTILS POUR LAMES TRIANGULAIRES

H H

H
1

L1B

FL

Dmax

G 1/8“

Désignation D max. L L1 H H1 B F IK

THTBR 25-L-D52-TB 52 155 60 25 27 22,5 28,5 1,460 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

THTBR 25-L-D82-TB 82 176,5 78 25 47 22,5 28,5 1,910 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

THTBR 25-L-D120-TB 120 211 113 25 70 22,5 28,5 2,680 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

THTBL 25-R-D52-TB 52 155 60 25 27 22,5 28,5 1,460 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

THTBL 25-R-D82-TB 82 176,5 78 25 47 22,5 28,5 1,910 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

THTBL 25-R-D120-TB 120 211 113 25 70 22,5 28,5 2,680 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 T 20 SIDE THRUST PIN 3MM

① ② ③ ④

① = Vis de serrage   ② = Joint torique   ③ = Clé ④ = Goupille

NOUVEAU
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THTBR/L-TB

PORTE-OUTILS POUR LAMES TRIANGULAIRES

H H

H
1

L4 B
F

L

Dmax

G 1/8“

Désignation D max. L L4 H H1 B F IK

THTBL 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 23,5 0,66 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBL 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBL 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBL 25-D82-TB 82 150 51,5 25 72 22,5 28,5 1,10 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBL 25-D120-TB 120 165 67 25 95 22,5 28,5 1,29 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBL 32-D120-TB 120 165 67 32 95 29,0 35,0 1,79 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 23,5 0,66 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 25-D82-TB 82 150 51,5 25 72 22,5 28,5 1,10 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 25-D120-TB 120 165 67 25 95 22,5 28,5 1,29 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

THTBR 32-D120-TB 120 165 67 32 95 29,0 35,0 1,79 3 SH M4x0.7X10-TX O-RING ID10x2 O-RING ID10x2

① = Vis de serrage   ② = Joint torique   ③ = Clé 

① ② ③
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SFTB

LAMES TRIANGULAIRES POUR TRONÇONNAGE ET GORGES PROFONDES

SFCSFJ

D

Dmax

A
1

Désignation D D max. A1 WSP-S

SFTB D52-2 53,2 52 1,8 2 0,20

SFTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20

SFTB D82-2 64,3 82 1,8 2 0,30

SFTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30

SFTB D120-2 85,5 120 1,8 2 0,40

SFTB D120-3 85,5 120 2,5 3 0,40

L'extracteur n'est pas inclus.
① = Extracteur

LAMES TRIANGULAIRES POUR TRONÇONNAGE ET GORGES PROFONDES

TDCTDJTDTTDXUTDXTTSCTSJ

DDmax

A
1

Désignation D D max. A1 WSP-S

TGTB D52-2 53,2 52 1,8 2 0,20

TGTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20

TGTB D82-2 64,3 82 1,8 2 0,30

TGTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30

L'extracteur n'est pas inclus.
① = Extracteur

 TGTB

①

①
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SFTB-TB

 TGTB

LAMES TRIANGULAIRES POUR TRONÇONNAGE ET GORGES PROFONDES AVEC ARROSAGE INTERNE

SFCSFJ

D

Dmax

A
1

Désignation D D max. A1 WSP-S IK

SFTB D52-2-TB 53,2 52 1,8 2 0,029 ETG 3-4 SGC 340-Q

SFTB D52-3-TB 53,2 52 2,5 3 0,039 ETG 3-4 SGC 340-Q

SFTB D82-2-TB 64,3 82 1,8 2 0,050 ETG 3-4 SGC 340-Q

SFTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,068 ETG 3-4 SGC 340-Q

SFTB D120-2-TB 85,5 120 1,8 2 0,103 ETG 3-4 SGC 340-Q

SFTB D120-3-TB 85,5 120 2,5 3 0,141 ETG 3-4 SGC 340-Q

L'extracteur n'est pas inclus.
① = Extracteur   ② = Vis de blocage

 TGTB-TB

LAMES TRIANGULAIRES POUR TRONÇONNAGE ET GORGES PROFONDES AVEC ARROSAGE INTERNE

TDCTDJTDTTDXUTDXTTSCTSJ

DDmax

A
1

Désignation D D max. A1 WSP-S IK

TGTB D52-2-TB 53,2 52 1,8 2 0,028 EDG 33B SGC 340-Q

TGTB D52-3-TB 53,2 52 2,5 3 0,039 EDG 33B SGC 340-Q

TGTB D82-2-TB 64,3 82 1,8 2 0,050 EDG 33B SGC 340-Q

TGTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,065 EDG 33B SGC 340-Q

L'extracteur n'est pas inclus.
① = Extracteur   ② = Vis de blocage

① ②

① ②
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