
PLAQUETTES CBN POUR GORGES ET PROFILAGE 
POUR L'USINAGE DE MATIÈRES DURES
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  Compatible avec les porte-outils  TClampUltra+ pour une large gamme d’applicationsd’applications

  Excellent état de surface

  Nuance TB2015

  Résistance élevée à l’usure et grande tenacité
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Ingersoll propose de nouvelles plaquettes TClampultra+ pour gorges et profilage, destinées à l’usinage de matières dures.

Les plaquettes TClampultra+ d’Ingersoll, nuance TB2015, offrent d’excellentes performances, même pour l’usinage continu ou 
interrompu de matières dures. Pour enrichir la gamme actuelle de plaquettes de tournage grande avance TSG-HF, 
d'autres plaquettes TSG adaptées aux gorges et au profilage ont été ajoutées, afin de fournir des solutions d'usinage plus 
diversifiées pour les matières dures.

PRÉSENTATION DU PRODUIT

CARACTÉRISTIQUES ET AVANTAGES

PLAQUETTES CBN POUR GORGES ET PROFILAGE

Pour le tournage et les gorges Pour le tournage 
et le profilage de gorges Pour le tournage grande avance

TSG TSG (rayon complet) TSG-HF

NOUVEAU

• 	Plaquette CBN pour gorges et profilage, pour l’usinage des matières dures
• 	Compatible avec les porte-outils TClampultra+ pour une large gamme d’applications
• 	Excellent état de surface
• 	Nuance TB2015
	 – Nuance CBN avec grande résistance à l'usure et grande tenacité
	 – Convient pour la coupe interrompue et continue pour les matières dures

NOUVEAU
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TSG H

PLAQUETTES CBN SIMPLE FACE POUR TOURNAGE ET GORGES

L7º

B

R

W

Désignation Z R B L W ± 0,02
plaqu-
ette-S

TB2015

TSG 3.00H-0.20 1 0,2 2,25 20 3,0 3

TSG 4.00H-0.20 1 0,2 3,0 20 4,0 4

TSG 5.00H-0.40 1 0,4 4,0 25 5,0 5

TSG 6.00H-0.40 1 0,4 5,0 25 6,0 6

TSG 8.00H-0.40 1 0,4 6,0 30 8,0 8

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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 TSG H (RAYON COMPLET)

PLAQUETTES CBN SIMPLE FACE POUR TOURNAGE ET GORGES (RAYON COMPLET)

7º/10º L

R

W

B

Désignation Z R B L W ± 0,02
plaqu-
ette-S

TB2015

TSG 3.00H-1.50 1 1,5 2,4 20,0 3,0 3

TSG 4.00H-2.00 1 2,0 3,0 20 4,0 4

TSG 5.00H-2.50 1 2,5 4,0 25 5,0 5

TSG 6.00H-3.00 1 3,0 5,0 25 6,0 6

TSG 8.00H-4.00 1 4,0 6,0 30 8,0 8

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Allemagne
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Kalteiche-Ring 21–25
35708 Haiger, Germany
Telefon:	 +49 (0) 27 73-7 42-0
E-Mail:	 info@ingersoll-imc.de
Internet:	 www.ingersoll-imc.de

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone:	+33 (0) 1 64 68 45 36
E-Mail:	 info@ingersoll-imc.fr
Internet:	 www.ingersoll-imc.fr
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