
PLAQUETTE  DNGX-ST POUR USINAGE 
A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE

Nº T374 F / 06-2024 

  Plaquette réversible à 4 arêtes

  Profondeur de coupe maximale de 5,0 mm

  Évacuation continue des copeaux pour un faible effort de coupe et des dimensions d'usinage précises

  Recommandé pour une utilisation avec la fonction de coupe par oscillation des décolleteuses

  Angle de coupe plus important pour un faible effort de coupe

  Compatible avec les porte-outils RhinoTurn



2

La gamme RhinoTurn d'Ingersoll  comprend désormais la plaquette DNGX-ST pour les applications à profondeur de 
coupe importante.

Compatible avec les porte-outils RhinoTurn, la plaquette DNGX-ST 4 à arêtes à coupe négative, avec un nouveau brise-copeaux 
ayant un angle de coupe important, offre d'excellentes performances d'usinage et une durée de vie stable de l'outil en raison du 
faible effort de coupe produit pendant l’usinage. Le nouveau brise-copeaux permet un usinage avec une profondeur de coupe 
jusqu'à 5,0 mm, de sorte que le nombre de passes d'usinage requis est réduit, garantissant une meilleure productivité. 

• 	Plaquette réversible à 4 arêtes
• 	Profondeur de coupe maximale de 5,0 mm
  	 – Réduction du nombre de passes d'usinage pour une meilleure productivité
• 	Évacuation continue des copeaux pour un faible effort de coupe et des dimensions d'usinage précises
• 	Recommandé pour une utilisation avec la fonction de coupe par oscillation des décolleteuses
• 	Angle de coupe plus important pour un faible effort de coupe
• 	Compatible avec les porte-outils RhinoTurn

PRÉSENTATION DU PRODUIT

PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE

CARACTÉRISTIQUES

TYPE DE PORTE-OUTIL POUR LA PLAQUETTE DNGX-ST

DNGX 130502M-ST-R
Plaquette pour usinage à droite

+ +

Porte-plaquette à droite

P/S/T/HDJNR…1305(-TB)

Barre d’alésage à gauche

A-T/HDUNL…1305
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ARÊTE DE COUPE DNGX-ST SUR LE PORTE-OUTILS

GÉOMÉTRIE DU BRISE-COPEAUX XNMV

PLAGE DU BRISE-COPEAUX

PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE

+ +

Brise-copeaux Forme de l'arête de coupe

30°
55° 30°

55°

30°
55°

ST: pour l'ébauche

•	Plaquette: DNGX 130502M ST-R-E 
•	Vitesse de coupe (Vc): 125 m/min 
•	Matériau: S45C (HB180-220)

Profondeur de coupe (mm)

Avance (mm/tr)
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DNGX-ST
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Excellent contrôle des copeaux, même à des profondeurs de coupe importantes (jusqu'à 5,0 mm)

Matière:	  	 Acier au carbone (AISI 1045)
Application:	 Ø20, tournage extérieur 
Tr/min:		  2 000 tr/min

FORME DU COPEAU EN FONCTION DES CONDITIONS DE COUPE

ap
(mm)

Avance (mm/tr)

0,03 0,05 0,08 0,1
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PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE
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PLAQUETTES NÉGATIVES DE 55°

IC

l

55°

tR

Désignation f (min./max.) ap (min./max.) Z t R WSP-S IC TT4430 TT9020

DNGX 130501M ST-R-E 0,05 (0,03/0,08) 1,5 (0,3/5,0) 4 5,56 0,1 13 11,11

DNGX 130502M ST-R-E 0,05 (0,03/0,10) 1,7 (0,5/5,0) 4 5,56 0,2 13 11,11

DNGX 130504M ST-R-E 0,07 (0,05/0,12) 2,0 (0,7/5,0) 4 5,56 0,4 13 11,11

DNGX 130501M ST-R-F 0,05 (0,03/0,08) 1,5 (0,3/5,0) 4 5,56 0,1 13 11,11

DNGX 130502M ST-R-F 0,05 (0,03/0,10) 1,7 (0,5/5,0) 4 5,56 0,2 13 11,11

DNGX 130504M ST-R-F 0,07 (0,05/0,12) 2,0 (0,7/5,0) 4 5,56 0,4 13 11,11

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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