
PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A 
GRANDE PROFONDEUR DE COUPE
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  Plaquette positive à 2 arêtes de coupe pour l'usinage de petites pièces

  Profondeur de coupe maximale de 5,0 mm

  Angle de coupe plus important pour un faible effort de coupe

  Compatible avec les porte-outils ISO
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Ingersoll présente la plaquette DCGT-ST pour les applications d’usinage à profondeur de coupe importante sur 
décolleteuse.

Compatible avec les porte-outils ISO, la plaquette DCGT-ST 2 positive arêtes à coupe, avec un nouveau brise-copeaux ayant 
un angle de coupe important, offre d'excellentes performances d'usinage et une durée de vie stable de l'outil en raison du 
faible effort de coupe produit pendant l'usinage.
Le nouveau brise-copeaux permet un usinage avec une profondeur de coupe jusqu'à 5,0 mm, de sorte que le nombre de 
passes d'usinage requis  est réduit, garantissant une meilleure productivité.

PRÉSENTATION DU PRODUIT

SYSTÈME DE DÉSIGNATION DES PLAQUETTES

PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE

• 	Plaquette positive à 2 arêtes de coupe pour l'usinage de petites pièces

• 	Profondeur de coupe maximale de 5,0 mm
  	 – Réduction du nombre de passes d'usinage pour une meilleure productivité

• 	Angle de coupe important pour un faible effort de coupe

• 	Compatible avec les porte-outils ISO

CARACTÉRISTIQUES

GÉOMÉTRIE DE PLAQUETTE DCGT-ST

Brise-copeaux Géométrie

ST : pour l'ébauche

55°
23°

1 2 3
DCGT 11T302M ST - F •	1.	

	 M: 	 Tolérance mini du rayon plaquette (ex 02M: inférieur à R0.2)

•	2. Brise-copeaux
    	SL: 	 Faible profondeur de coupe pour la finition
    	SM:	Profondeur de coupe moyenne pour la semi-finition
    	SH:	 Profondeur de coupe maximale de 3,5 mm pour l'ébauche
   	ST:	 Profondeur de coupe maximale de 5,0 mm pour l'ébauche

•	3. Spécifications d’arête
    	F:	 Arête tranchante
    	E:	 Arête avec un micro rayon

NOUVEAU
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PLAGES DES BRISE-COPEAUX

FORME DU COPEAU EN FONCTION DES CONDITIONS DE COUPE

PLAQUETTE DNGX-ST POUR USINAGE A GRANDE PROFONDEUR DE COUPE

•	Plaquette: DCGT 11T302 
•	Vitesse de coupe: 80 m/min
•	Matériau: Acier inoxydable (AISI 304)

Profondeur de coupe (mm)

Avance (mm/tr)

0,200,05                     0,10                     0,15

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

 0

SH

ST

SM

SL

Excellent contrôle des copeaux, même à des profondeurs de coupe importantes (jusqu'à 5,0 mm)

Matière: 	 Acier inoxydable (AISI 304)
Application:	 Ø20, tournage extérieur 
Tr/min:	 2 000 tr/min

ap
(mm)

Avance (mm/tr)

0,03 0,08 0,1

5,0

3,0

1,0

NOUVEAU
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DCGT ST-E/F

PLAQUETTE À COUPE POSITIVE DE 55° AVEC ANGLE DE COUPE DE 7°
POUR LES COUPES PROFONDES

7°

Ø
D
1

IC

l

55°

tR

Désignation f (min./max.) ap (min./max.) Z t R WSP-S IC TT4430 TT9020

DCGT 11T301M ST-E 0,05 (0,03/0,08) 1,5 (0,3/5,0) 2 3,97 0,1 11 9,52

DCGT 11T302M ST-E 0,05 (0,03/0,10) 1,7 (0,5/5,0) 2 3,97 0,2 11 9,52

DCGT 11T304M ST-E 0,07 (0,05/0,12) 2,0 (0,7/5,0) 2 3,97 0,4 11 9,52

DCGT 11T301M ST-F 0,05 (0,03/0,08) 1,5 (0,3/5,0) 2 3,97 0,1 11 9,52

DCGT 11T302M ST-F 0,05 (0,03/0,10) 1,7 (0,5/5,0) 2 3,97 0,2 11 9,52

DCGT 11T304M ST-F 0,07 (0,05/0,12) 2,0 (0,7/5,0) 2 3,97 0,4 11 9,52

Pour les porte-outils BD_CR/L et SD_CR/L

 = P      = M      = K      = N      = S      = H
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